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1 Sissejuhatus

6

Lugege kéitusjuhend enne kasutuselevéttu hoolikalt Iabi.

Tootja ei vastuta kahjude ja kéditustorgete eest, mis tulenevad kaesoleva
kditusjuhendi mittejdrgimisest!

Formaatsaagi tohivad kasutada ainult piisavalt kvalifitseeritud ja inst-
rueeritud isikud!

Kéesolevat kéitusjuhendit ei saa késitleda kui siduvat tiilibikirjeldust,
kuna tootja on jatnud endale éiguse teha tehnilisi muudatusi.

Kaitusjuhend véib sisaldada kooste/detaile, mis ei sisaldu standardses
tarnekomplektis, vaid on saadaval liksnes lisavarustusena!

Kaitusjuhend peab olema kogu aeg masina paigalduskohas kattesaadav. Seda
peavad lugema ja jargima kdik isikud, kes teevad masina juures jargmisi toid:

* Masina kasutamine, k.a seadistamine, torgete kdrvaldamine tddprotsessi
kaigus, tootmisjaatmete kdrvaldamine, hooldus, kaitus- ja abiainete utili-
seerimine

« Tehniline hooldus, remont, tehniline kontroll
* Transport

Lisaks kaitusjuhendile tuleb jargida ka riiklikke dnnetuste ennetamise ja kesk-
konnakaitse-eeskirju.

Kaitseseadiste, eriti saekettakatte ja I6hestuskiilu kaitsekatete eemaldamine
ohustab kasutajat ja v8ib pdhjustada dnnetusi.

Ohutu t66tamine on vdimalik ainult puhta masinaga puhtas Umbruses!

Juhendi paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult meie néusolekul!

Sissejuhatus

0000010046-012- EE
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Identifitseerimine

2 Identifitseerimine

2.1 Masina tahistus

Masina tlubi ja muude tahtsate parameetrite tuvastamisel on abiks masina
raamile paigaldatud taubisilt.

Toodud tahistuste selgitus.

Wilhelm Alte

43

dorf GmbH & Co. KG

teur principz

ricant/Ma

Typ:

Nummer:

Baujahr:

Sageblatt min &

Sageblatt max &

FUhrungssch-
litzbreite des
Spaltkeils:

Joon. 2-1 Tuubisilt

Masina nimetus

Masinale omane
identifitseerimis-
number

Tootmisaasta

Vaikseima luba-
tud sae-ketta labi-
moot

Suurima lubatud
sae-ketta labi-
moot

Silindertihvti 1abi-
mdo&tldhestuskiilu
jaoks Idhestus-
kiilu hoidikus
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2.2 Tunnistused

Vastavusdeklaratsioon masinadirektiivi Il lisa 1. osa A-jao tdhenduses
c € -Originaali télge-

Tootja: Altendorf GmbH
Wettinerallee 43/45
32429 Minden

Saksamaa
Tehnilise dokumentatsiooni Michael Domurath, mehaanika- ja konstruktsiooniosakonna juha-
koostamiseks taja
volitatud isik: Altendorf GmbH
Toode: formaatketassaag, tiip WA 80®
Masina number:
Tuubikatse Iabiviimise teavitatud DGUV Test Pruf-und Zertifizierungsstelle Holz

asutus kooskolas IX lisaga: Fachbereich Holz und Metall

Vollmoellerstralle 11
70563 Stuttgart
Saksamaa
Tunnusnumber 0392

K&esolevaga deklareerime, et eespool nimetatud toode vastab kdigile masinadirektiivi 2006/42/EU kehti-
vatele satetele. Toode vastab alljargnevate direktiivide nduetele:

- madalpingedirektiiv 2014/35/EL
- elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv 2014/30/EL

Kohaldatud on alljargnevaid harmoneeritud standardeid:

- DIN EN 1SO19085-5: 2018-02 Puidutdétlemismasinate ohutus. 5. osa: formaatketassaed (ISO 19085-
5:2017)

- DIN EN ISO 12100: 2013-08 Masinate ohutus. Projekteerimise, riskide hindamise ja riskide vahendamise
Uldised pohiméotted

- DIN EN 60204-1: 2010-05 Masinate ohutus. Masinate elektriseadmestik. 1. osa: Uldnduded

Minden, 25.10.2018

Karl-Friedrich Schréder, uurimis- ja arendusosakonna juhataja
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EU tiiiibihindamistunnistus

W DGUV Test

Bescheinigung S e
Nt HO 201048 Priif- und Zertifizierungsstelle

vom 06.05.2020

Europaisch notifizierte Stelle
Kenn-Nummer: 0392

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Name und Anschrift des  Altendorf GmbH
Bescheinigungsinhabers: Wettinerallee 43/45

(Auftraggeber) 32429 Minden
Produktbezeichnung: Formatkreissidg hi

Typ: WA 80

Prifgrundlage: GS-HO-01:08.2013 Holzbearbeitungsmaschinen

Zugehdriger Prifbericht:  120002FE20

Weitere Angaben: BestimmungsgemaRe Verwendung:
Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

Mitgepriifte Ausstattung: siehe Anlage

Nachfolgebescheinigung zu Nr. HO 151095 vom 14.03.2019.

Das gepriifte Baumuster entspricht den einschl&gigen Bestimmungen der Richtlinie
2006/42/EG (Maschinen).

Diese Bescheinigung ist giiltig bis: 05.05.2021

Weiteres uber die Giiltigkeit, eine Gltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die
Prif- und Zertifizierungsordnung.

1
\\/ >

" Leiter der Priif- und z:mﬁugmﬁnu&é_ 4

DGUV Test Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall

VollmoellerstraBe 11 « 70563 Stuttgart * Deutschland
Telefon: +49 (0) 71113 3411171 © Fax: +49 (0) 7 1113 34-21171

pzBo2 Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung (DGUV) e.V.

1114 Spitzenverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften
und der Unfallversicherungstréger der ffentlichen Hand
Vereinsregister-Nr. VR 751 B, Amtsgericht Charlottenburg

9
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W DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle
Holz
Fachbereich Holz und Metall

Anlage zu EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. HO 201046, Ausstellungsdatum 06.05.2020

WA 80

Hauptségeblatt-@ bis 450 mm

Vorritzségeblatt

Kraftbetétigte Verstellung des Sdgeaggregates (Héhe, Neigung)
Kraftbetatigte Verstellung des Parallelanschlags
Gehrungsanschlag

Digitale Schnittbreitenanzeige fiir den Parallel- und Queranschlag
Bedientableau

Stuttgart, 06.05.2020

T4 X

Frank Hagendorff
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GS-katsetunnistus
o DGUV T
Zertifikat v eSt
Nr. HO 201047 Priilf~ und Zertifizierungsstelle
) Holz

vom 06.05.2020 Fa

GS - Zertifikat

Name und Anschrift des  Altendorf GmbH

Zertifikatsinhabers: Wettinerallee 43/45

(Auftraggeber) 32429 Minden

Produktbezeichnung: Formatkreissédgemaschine

Typ: WA 80

Prifgrundlage: GS-HO-01:08.2013 Holzbearbeitungsmaschinen
Zugehtriger Priifbericht:  120002FE20

Weitere Angaben: Bestimmungsgemafe Verwendung:

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

Mitgepriifte Ausstattung: siehe Anlage
Nachfolgebescheinigung zu Nr. HO 151096 vom 14.03.2019.

Das gepriifte Baumuster stimmt mit den in § 21 Absatz 1 des Produktsicherheitsgesetzes
genannten Anforderungen Uberein. Der Zertifikatsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete
GS-Zeichen an den mit dem gepriiften Baumuster tibereinstimmenden Produkten anzubringen.
Der Zertifikatsinhaber hat dabei die umseitig aufgefiihrten Bedingungen zu beachten.

Dieses Zertifikat einschlieRlich der Berechtigung zur Anbringung des GS-Zeichens ist

guiltig bis: 05.05.2021
Weiteres Ober die Gultigkeit, eine Giltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die

Priif- und Zertifizierungsordnung.

.
0

G
S5
5 &l v ifst beu 3
4 Frar lagendor

be Leiter der Prif- und Zertifizierungsstetie:

DGUV Test Priif- und Zertifizierungsstelle Holz

Pz804 Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung (DGUV) e. V.

0118 Spitzenverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften
und der Unfallversicherungstriger der bffentlichen Hand
Vereinsregister-Nr. VR 751 B, Amtsgericht Charlottenburg

Fachbereich Holz und Metall
Volimoellerstrafe 11 70563 Stuttgart ® Deutschiand
Telefon: +49 (0) 7 11133411171 * Fax: +49(0)7 1113 34-21171
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& DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle
Holz

Fachbereich Hol

Anlage zu GS - Zertifikat Nr. HO 201047, Ausstellungsdatum 06.05.2020

WA 80

Hauptségeblatt-@ bis 450 mm

Vorritzségeblatt

Kraftbetétigte Verstellung des Sdgeaggregates (Héhe, Neigung)
Kraftbetatigte Verstellung des Parallelanschlags
Gehrungsanschlag

Digitale Schnittbreitenanzeige fur den Parallel- und Queranschlag
Bedientableau

Stuttgart, 06.05.2020 |

Leiter deﬁuef-‘;(nd ertifizierungsstelle

Frank Hagendorff
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W DGUV Test

Zertifikat Priif. und Zertifizi "
Nr.  HO 201048 H:)ulz. und Zertifizierungsstelle

vom 06.05.2020 Fachbereict

DGUYV Test - Zertifikat

Name und Anschrift des  Altendorf GmbH

Zertifikatsinhabers: Wettinerallee 43/45
(Auftraggeber) 32429 Minden
Produktbezeichnung: Formatkreissdgemaschine
Typ: WA 80

Prufgrundlage: GS-HO0-05:08.2013 Staubemission von Holzbearbeitungsmaschinen

Zugehériger Prifbericht:  120002FE20

Weitere Angaben: BestimmungsgeméRe Verwendung:
Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

Hinweis: Holzstaubgepriift im Sinne von BGI 739-1. Dem DGUV
Test-Zeichen muss der Vermerk ,holzstaubgepriift angefiigt werden.

Mitgepriifte Ausstattung: siehe Anlage
Nachfolgebescheinigung zu Nr. HO 151097 vom 14.03.2019.

Das gepriifte Baumuster entspricht der oben angegebenen Priifgrundlage.

Der Zertifikatsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete DGUV Test-Zeichen an

den mit dem gepriften Baumuster tibereinstimmenden Produkten sofern zutreffend

mit dem oben genannten Zeichenzusatz anzubringen.

Dieses Zertifikat einschlieflich der Berechtigung zur Anbringung des DGUV Test-Zeichens ist glltig
bis: 05.05.2021

Weiteres Uber die Giiltigkeit, eine Gultigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die

Prif- und Zertifizierungsordnung.
dagpudndn,

Leiter der Priff- und Zerfifizierung;

DGUV Test Priif- und Zertifizierungsstelle Holz

Fachbereich Holz und Metall

VollmoellerstraBe 11 * 70563 Stuttgart * Deutschland
Telefon: +49 (0) 7 1113 34-11171 * Fax: +49 (0) 7 1113 34-21171

pzBos Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung (DGUV) e. V.

04.17 Spitzenverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften
und der Unfallversicherungstréger der ffentlichen Hand
Vereinsregister-Nr. VR 751 B, Amtsgericht Charlottenburg
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W DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle

Anlage zu DGUV Test - Zertifikat Nr. HO 201048, Ausstellungsdatum 06.05.2020

WA 80

Hauptségeblatt-@ bis 450 mm

Vorritzségeblatt

Kraftbetatigte Verstellung des Ségeaggregates (Héhe, Neigung)

Kraftbetétigte Verstellung des Parallelanschlags

Gehrungsanschlag

Digitale Schnittbreitenanzeige fur den Parallel- und Queranschlag

Bedientableau

Stuttgart, 06.05.2020 -

Leiter der%:;em |zierungsstellé

Frank Hagendorff

Identifitseerimine
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Sertifikaadi pikendamine

& DGUV Test

Frufe und Zanifizanngsstella
Halr

Fachbereich Hele usd Metall

Eurcpdisch notifizierte Stelle
Kenn-Mummer 0302

DGV Test, Frilf- ind Zerffzienrgssbele Hotz, FEHM

Wolimoelerstale 11, TOSE3 Etttgart

Altendarf GmbH
Wettineralles 43045
42420 Minden

Datum: 2004 2021

Bearbeitungsnummer 120002FE20-2:

EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. HO 201046 vom 06.05.2020
GS-Zertifikat Mr. HO 201047 vom 06.05.2020
DGUV Test-Zertifikat Mr. HO 201048 vom 06.05.2020

Sehr geshrie Damen und Hemen,

aufgrund der am 14.04.2021 erfolgten Feststellung MNr. 120002FE20-2 werden die Giltigkeiten der
oben genannten Prifbescheinigung und Zerdifikate der Baureihe WA 80 vedangert bis:

19.04.2022

Dieser Machirag ergénzt die Prifbescheinigung und Zerifikate und darf nur zusammen mit diesen
venwvendet werden.

DGUW Test
Prof- und Zertiizierungssielle Holz
Fachbereich Holz und Metall

Deartohe Gacatiche DL Test Commerzhank AS Teln  +43 5131 BO2-04TH
Unfallvercioharung .\, [DGU Emif- urd Zerifmenrgssele Haz IBAM DEST 32040007 0333320001 Fax +43 5131 BIZ-HATY
Spizenverband der gawerbiichan Eachbersich Holz urnd Mestal BIC COBADEFFHGE E-Mal  hozfhm@bgmide
Benfspenossenschaten und der Volmoslerstaa= 11 USHD-Nr DE123352485

Untalverichenngsrigar dear TOEG3 Etgart

&==nticten Hand

15
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C US-sertifikaat

Certificate TiVAReinars

Certificate no.
CU 72101078 01

License Holder: Manufacturing Plant:

Wilhelm Altendorf GmwbH & Co. KG Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG

Wettiner Allee 43-45 Wettiner Allee 43-45

D-3242% Minden D-32429 Minden |
Germany Germany

Test report no.:  USA-UH 30471584 004 Client Reference: Rolf Tweer

Tested to: UL $87:1994 R9.00

C22.2 No. 105-1%53 (R2004)

Certified Product: Dimension Saw License Fee - Units

Model Designation: WA 8, WAS, WAB.2006, F92T, WA 80

-]

Rated Voltage: 1) AC 220V, 60Hz (3-phase)
2) AC 440V, 60Hz (3-phase)
3) AC 565V, 60Hz (3-phase)
Rated Current: 1) 25.5A
2) 12A
3) 8.5
Protection Class: I

Special Remarks: Replaces Certificate CU72090726.

Appendix: 1, 1-5

Licensed Test mark: Signature Date of Issue
{day/moiyr)
10/05/2010

K ,@,ZM_
7
Dipl.-Ing. M. ‘Glagla

QA Certification Officer

TU Rheiniand of Narih America. Inc., 12 Commerns Roed, Newsown, OT DE470, Tl (203) 4260608 Fax (203] 4264000

16
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Identifitseerimine

Ce rtificate TUVRheinland

Certificate no.
CU 72101078 02

License Holder: Manufacturing Plant:
Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG Altendorf Qinhuangdac Machinery
Wettiner Allee 43-45 Manufacturing Co. Ltd.

No. 4 Hengshan Road
D-32429 Minden

Germany 066004 Qinhuangdao
China
Test report no.: USA-UH 30471584 004 Client Reference: Rolf Tweer
Tested to: UL 987:1994 RS.00
C22.2 No. 105-1953 (R2004)
Certified Product: Dimension Saw License Fee - Units
Additional Manufacturing Plant: see above (K751437)
Licensed Test mark: Signature Date of Issue
(day/mo/yr)
10/05/2010
g il i
Vst /4/,/‘»_/;4____”
g
Dipl.-Ing. M. Glagla

QA Certification Officer

TUV Rhalnsared of Nosth Amedea, Ine., 12 Commarce Road, Newtown, CT DE4T0, Tel (203} 426-DBSE Fax {203) 1264008

17
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23 Kvaliteedimargid

18

CE-margis

GS-margis

HO XXXXXXX

holzstaubgepriift

Margis ,Puidutolmu suhtes
kontrollitud*

TUVRheinland

C/US-margis

Identifitseerimine
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Toote kirjeldus

3 Toote kirjeldus

3.1 Tahised, piktogrammid

Ettevaatust, oht! Ettevaatust, kdevigas- | Ettevaatust, laserkiir!

tuste oht!

Ettevaatust, muljumis- | Ettevaatust, elektri- Méarkus. Kasutage
oht! pinge! kuulmiskaitsevahen-
deid

3.2 Otstarbekohane kasutamine

Formaatketassaag koos komplektis olevate téddeldava detaili juhtseadistega
on ette nahtud selliste materjalide 16ikamiseks nagu puit ja muud sarnased ma-
terjalid, nt:

pinnakattega ja pinnakatteta plaatmaterjalide (nt puitlaastplaat, tisleriplaat,
MDF....)

massiivpuidu

vastava kinnitusseadise abil vineeride

kipspapi

papi

kujustabiilsete plastide (duroplastid, termoplastid) I6ikamiseks. Tolm, laas-
tud ja termilised laguproduktid ei pdhjusta to6tlemisel tavaliselt ohtusid.

19
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Formaatketassaag koos komplektis olevate téddeldava detaili juhtseadistega
ei ole ette nahtud selliste materjalide I16ikamiseks nagu:

terasplekk

messingplekk

vaskplekk

Umarpuit ilma sobiva kinnitusseadiseta

Tooriistad:

Tooriistade valimisel tuleb silmas pidada, et saeketas sobiks vastava t66-

protsessi (nt piki/ristildikamine) ja toddeldava materjaliga!

Tdoriistadena on lubatud kasutada ainult Gheosalisi (CV) vdi kombineeritud
(HM) saekettaid pohisaekettaks, samuti freese/sooneldikajaid, mille 16ike-

laius on 15 mm. Soonel6ikaja/freesi kasutamisel tuleb laua keskmine juhik
ja vaheseibid ara vétta.

Etteldikesaele on lubatud saekettad maksimaalse |abimédduga 120 mm.

Kérglegeeritud kiirlbiketerasest saeketaste (HS-ketaste) kasutamine
ei ole lubatud!

Sabloonseadeldiste kasutamine pole lubatud.

Kasutatavad saekettad:
labimoot 250 kuni max 450 mm, ilma etteldikesae saekettata,
1abimdot 250 kuni max 400 mm, koos etteldikesae saekettaga.

Toote kirjeldus
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Paigalduskoht/kasutamine

Masin ei sobi vabas 6hus, niisketes ega plahvatusohtlikes ruumides kaita-
miseks.

Sihtotstarbekohase kasutamise alla kuulub ka piisavate mddtmetega kaiti-
sesisese araimususteemiga uhendamine.

Sihtotstarbekohase kasutamise alla kuulub ka Altendorf © poolt ettendhtud
kasutus-, hooldus- ja remonditingimustest kinnipidamine ja kaitusjuhendis
sisalduvate ohutusjuhiste jargimine.

Formaatketassaagi vdivad kasutada, seadistada ja hooldada ainult need
isikud, kes tunnevad masinat ja teavad sellega seotud ohtusid.

Jargige asjaomaseid dnnetuse ennetamiseks ette nahtud eeskirju ja teisi
uldtunnustatud ohutustehnilisi ja td6tervishoiureegleid.

Tehnilise hoolduse t6id voivad Iabi viia ainult meie t66tajad voi meie poolt
volitatud klienditeenindused. Seejuures vdib kasutada ainult Altendorf @
originaalvaruosi. Kahjude eest, mis tekivad mitte originaalvaruosade kasu-
tamisel, Altendorf © ei vastuta.

Kinnitusseadis:
eriti vaikeste toddeldavate detailide puhul tuleb kasutada sobivat kinnitussea-

dist.
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Masina to6kohad
Formaatketassaagi kaitatakse sihiparaselt jargmistes tdokohtades:

1. etteande suunas vaadatuna topeltrullvankri vasakul kuljel masina eesmi-
ses osas (pohitéokoht).

2. paralleelpiirikuga té6tamisel masina eesmisel ristikiljel topeltrullvankrist
paremal, seejuures ei tohi téotamise ajal keha ega kehaosi 16ikepiirkonda
panna.

3. Toddeldava detaili vastuvétja koht on masina ristikiljel lauapikenduse
taga, mitte mingil juhul topeltrullvankri liikumispiirkonnas!

Joon. 3-1 Masina té6kohad

HOIATUS!

Masina tagaosas materjale eemaldades jalgige, et pusiksite valjaliikuvast teles-

kooptorust piisaval kaugusel.

Vastasel juhul vdivad pdlved saada vigastada!

Markus!

Mis tahes muu kasutus peale siinkirjeldatud kasutusviiside ei ole otstarbeko-
hane. Ettevéte Altendorf ® ei vastuta mingite selle t6ttu tekkivate kahjude eest,
risk on Uksnes kasutaja kanda!

Omavolilised muudatused masina voi selle elektrisiisteemi juures ning mitte
tootjafirma komponentide kasutamine masinas valistavad tootja vastutuse koigi
sellest pdhjustatud kahjude ja 6nnetuste puhul.
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Prognoositav vaarkasutamine:

* Ulestdstetud kaitsekattega téotamine

+ eemale p6oratud kaitsekattega t66tamine

< 120mm téukepulga voi tdukeplaadi mittekasutamine
+ topeltrullvankri liigutamine ilma kaepidet kasutamata

* servamine ilma servamiskingata

* automaatselt positsioneeritavate piirajate puudutamine voi kde asetamine
nendele

* saagimine ilma I6hikkiiluta

+ piirdejoonlaua vale seadistamine paralleelpiirajal

+ vett sisaldavate jahutusmaarete kasutamine

* puidu- ja plastijadkide ebapiisav kdrvaldamine enne alumiiniumi t66tlemist

HOIATUS!

Eespool kirjeldatud to6tamisviise tuleb kindlasti ja alati valtida.

Ko&ik prognoositavad vaarkasutamised voivad kaasa tuua tésiseid vigastusi!
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Jaakrisk:

Ka sihiparasel kasutamisel vdivad hoolimata kdigi asjaomaste ohutuseeskirja-
de jargimisest esineda masina kasutusotstarbest tingitud konstruktsiooni tottu
veel jargmised jaakriskid:

+ Pohisaeketta ja etteldikeketta I6ikepiirkonna puudutamine valesti seadista-
tud kaitsekatte korral.

+ poOhisaeketta ja etteldikeketta puudutamine taiesti ettelikatud voi taiesti
tagasilikatud kelgu korral allpool t66laua pinda;

+ tdddeldava materjali vdi detailide tagasilook;

* Uksikute hammaste minemapaiskumine kdvasulamist saeketaste korral;
* saeketta purunemine ja valjapaiskumine;

* muljumine kasitsi liigutatava topeltrullvankri juures;

* muljumine saeketta mootorajamiga kaldliikumise ja paralleelpiiriku vahel
vOi toddeldavate detailide kallutuspiirkonnas;

* pinge all olevate detailide puudutamine avatud elektrilistes paigalduskohta-
des;

*  kuulmiskahjustused pikemal pideval tédtamisel iima kdrvaklappideta;
» tervisele ohtlike tolmude emissioon ilma tolmuimemisseadmeta to6tamisel.

+ Ldikvigastuste oht saelehetede, soonldikeseadmete kasitsemisel ning
puidu etteandmisel masinasse, samuti hooldustédde tegemisel sobimatute
kinnaste kasutamisel.

* Vigastusoht laastude eemaldamisel sellel ajal, kui saelehed pddrievad.

+  Kui kdik t606 jaoks vajalikud kaitseseadised ei ole paigaldatud ega laitmatus
olukorras, tekib vigastusoht.

HOIATUS!

Valtige neist jaakriskidest pohjustatud potentsiaalseid ohte kdrgendatud tahele-

panuga masina seadistamisel, kasutamisel ja hooldamisel!

Pidage masina kasitsemisel tingimata tddasenditest kinni!
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3.3 Mo6o6tmed ja massid
(7]
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[mm] [ka] [ka] kgl | [kgl [ka] [kg] [mm] [mm]
2250 | 855-1282 | 970-1495 | 114 175 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 2580 x 660 x
500 330
2600 | 855-1282 | 970-1495 | 128 196 | 131-142 | 203-230 2060 x 960 x 2930 x 660 x
500 330
3000 | 855-1282 | 970-1495 | 158 234 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 3330 x 660 x
500 330
3200 | 855-1282 | 970-1495 | 170 250 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 3530 x 660 x
500 330
3400 | 855-1282 | 970-1495 | 205 289 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 3730 x 660 x
500 330
3800 | 855-1282 | 970-1495 | 212 304 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 4130 x 660 x
500 330
4300* | 855-1282 | 970-1495 | 249 350 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 4630 x 660 x
500 330
5000* | 855-1282 | 970-1495 | 269 385 | 131-142 | 203-230 | 2060 x 960 x 5330 x 660 x
500 330

Raskused séltuvad masina varustusest!

* Ainult F 45%
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Andmed omatarbe/voimsustarbe kohta

Nimetatud vérgupinge lubatud tolerants on +5 % ja -10%. Suured halbed mdju-
tavad masina t66d.

Masinat tohib pdhimétteliselt Ghendada ainult 3-faasilisse vahelduvvooluvorku
faasidega L1, L2, L3, muidu vdib pidurdusmoodul vdi sagedusmuundur puru-
neda. Faasimuunduri, sagedusmuunduri voi trafo-kondensaatori kombinatsioo-
nidega tootamisel purunevad pidurdusmoodul ja toiteplokk!

Eelkaitsmetena tuleb eelistatult kasutada kruvikaitsmeid tltbist NEOZED D02
(kasutusklass gL).

Toitejuhe peab olema selline, et seda ei saaks ule koormata ning et max pinge-
langus nimivoolu korral oleks < 3%.

Veaahela takistuse ja liigvoolu kaitseseadise sobivuse ulekontrollimine peab
toimuma masina paigalduskohas!

Markus!

Seadised vigade kaitseks (ehitisepoolne seadis!)

230 V — 400 V susteemides kasutatakse Uldiselt seadiseid, mis registreerivad
rikkevoole < 300 mA. Veajuhtumi korral kasutatakse valjalllitamiseks Uldiselt
rikkevoolu-kaitseseadiseid (RCD = Residual Current Device) mdddetud voo-
luerinevusega < 300 mA ning rikkevoolust marku andmiseks teateseadmeid
(relee) voi vooluerinevuse jarelevalveseadmeid (RCM = Residual Current
Monitor).

Vigade kaitseks tuleb kasutada vérgupingest séltuvaid seadiseid, mis regist-
reerivad ka alalisvoolukomponentidega vooluerinevusi (rikkevoole).

Kui kasutatakse rikkevoolu teateseadmeid voi RCM-e, tuleks naha ette taien-
davad valjalllitusseadised nagu nt véimsuslulitid.

(valjavdte VDS direktiivist 2033)

Kui seadme haalestamisel on vajalik isikute kaitse, tuleb sagedusmuundurile
panna vastavalt standardile EN 50178 lahklulitiga RCMA (eelistatult) véi RCD
tulp B kaitse.

Kasutada tuleb jargmisi seadmeid:

Tootja: Doepke Schaltgerate; need lUlitusseadmed on saadaval Altendorfi kau-
du.

+ DFS4 040-4/0,30-B NK, vallandusvool 300 mA
+ DFS4 040-4/0,03-B NK, isikukaitse puhul

Toote kirjeldus
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Andmed omatarbe/voimsustarbe kohta

Mootor Pinge Sagedus Nimivool Kaitse
lima etteloikekettata /
[kW] [Vl [Hz] etteloikekettaga [A]
A
4 380 - 420 50 7,5/9,5 25
55 380 -420 50 11,5/13,5 25
7,5 380 -420 50 15,5/17,5 25
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3.5 Emissioonid

3.5.1 Tekitatava miira ja heli muutujad

Miiratase [dB (A)] Emissiooni helir6hu Tooriistad
tase tookohal [dB (A)]

Tuhikaigul Lwa = 98,1 | Tuhikaigul Lpa =88.5 Saeketas

Tootlemisel_Lya = 102,5 | Tédtlemisel_ Lpp = 85,2 350x3,5/54 WZ
n =4160 1/min

Kindlaksmaaratud muraemissiooni vaartused mirataseme jaoks standardi DIN
EN ISO 3746 jargi ja helirdhu taseme jaoks tdokohal standardi DIN EN ISO
11202 jargi (parandusfaktor k3 arvutatud standardi EN 31204 Lisa A.2 jargi)
lahtuvad standardi ISO 7960 lisas A nimetatud to6tingimustest, nagu on tabelis
loetletud.

Nimetatud emissioonivaartustele kehtib moédteméaaramatuse tolerants K =4 db
(A).

Nimetatud vaartused naitavad emissioonitaset ega pruugi ilmtingimata olla
ohutuks t66tasemeks. Kuigi emissiooni- ja immissioonitaseme vahel on seos,
ei saa selle pohjal usaldusvaarselt otsustada, kas kasutaja kaitseks on taienda-
vad ohutusabindud vajalikud voi mitte.

Téokoha tegelikku immissioonitaset mdjutavad faktorid on méju kestus, t66ruu-
mi omadused, teised muraallikad, naiteks laheduses asuvad masinad ja nende
arv vdi teised miraemissiooniga seotud tootlemisprotsessid.

3.5.2 Elektromagnetiline uhilduvus

3.5.3 Tolm

28

EMV (elektromagnetiline Uhilduvus) on elektrilise seadise vdime elektromagne-
tilises Umbruskonnas talitleda nii, et seda imbruskonda, millesse kuuluvad ka
teised seadised, ei mdjutata hairivalt voi ei saada selle poolt mdjutatud.

Masin vastab Euroopa direktiivi 2014/30/EL (elektromagnetilise Ghilduvuse di-
rektiiv) nduetele.

Puidutddstuskomisjoni ,,Puidutddtlemismasinate tolmuemissiooni (kontsentrat-
siooni parameetrite) kontrollimise pohimdtete” jargi méddetud tolmu emissioo-
nivaartused on alla 2 mg/m?3.

Toote kirjeldus
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Seega saab masinaga Uhendamisel nbuetekohase tddstusliku tolmuimemis-
susteemiga, mille 6hu liikkumise kiirus mdddetuna parast mdlema tolmuimemis-
litmiku Ghendamist on vahemalt 20 m/s, lahtuda puidutolmu tehniliste
standardite piirvaartuste pidevast ja kindlast jargimisest.

Need masinad on labinud puidutolmukontrolli dokumendi BGI 739-1 tahendu-
ses. Masinad kannavad DGUV-katse marki lisamarkusega ,holzstaubgepruft”
(puidutolm kontrollitud). Seega on kaitaja ohtlike ainete tehniliste reeglite
TRGS 553 alusel vabastatud selle masina mddtmiskohustusest tédkohal.

Markus!

Alumiiniumi saagimisel metallitolmu tavaliselt ei teki.

3.5.4 Keskkonnatingimused

Keskkonnatemperatuur peab transportimise ja ladustamise ajal jddma vahe-
mikku —25 ... +55 °C, luhiajaliselt on lubatud 70 °C.

Umbritseva keskkonna temperatuur masina kaitamisel jaab vahemikku —10 ...
+40 °C.

Masinat ei tohi ladustada ega kaitada plahvatusohtlike véi korrosiivsete gaasi-
de laheduses.

Maksimaalne dhuniiskus ei tohi ladustamisel ja kaitamisel tletada 90%, kon-
densatsiooni tuleb igal juhul valtida.

3.5.5 Hooldus /puhastamine

ETTEVAATUST!

Vigastusoht!

» Lulitage enne koiki hooldustoéid alati pealdliti valja ja kindlustage taassis-
selllitamise vastu!

Masina korrapdrane puhastamine pikendab selle t66iga ja on korralike
lbiketulemuste eeldus. Seetéttu tuleks formaatketassaagi vastavalt maar-
dumuse astmele vihemalt 1 kord néddalas puhastada. Seda kehtib eriti
jargneva kohta:

* masinalaud

» topeltrullvanker

* topeltrullvankri juhikud
+ kallutussegmendid

* paralleelpiiriku Gmarlatt
* masina siseruum
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 masinaimbrus

Kilgejaanud laastud ja tolm eemaldatakse tolmuimejaga. Vaigu jaakide korval-
damiseks kasutatakse sihiparaselt vaiku lahustavat puhastusvahendit. Selliselt
toddeldud detailid tuleb rooste valtimiseks kindlasti dlise lapiga Ule té6delda.

Topeltrullvankri juhikuid tuleb regulaarselt puhastada. Vaiguga maardumise
korral tuleb juhikud puhastada petrooleumiga ja vajadusel kareda svammiga.
Traatsvammi vdi liivapaberi kasutamine ei ole mdistlik, sest siis voivad juhtrel-
sid parandamatult kahjustuda.

Markus!

Enne lahustite ja puhastusvahendite kasutamist veenduge, et need vahendid ei
kahjusta varvitud, anodeeritud ja tsingitud pindu ega plastdetaile. Vastavad
juhised saate nende vahendite ohutuskaartidelt (saadaval lahusti voi puhas-
tustvahendi tootjalt).
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Maarimine
+ Podhisaevdlli ja etteldikeketta vélli laagrid on kinnised ja plsimaarimisega,

nii et hilisem maarimine ei ole vajalik.

+ Kallutussegmente tuleb regulaarselt puhastada ja maarida. Intervallid (2
nadalat) olenevad kasutuseast.

» Paralleelpiirikut ja kbrguseseadistust tuleb kord aastas maarida.

Korguseseadistuse maarimine

Joon. 3-2 Kdrguse reguleerimise maardenippel

Uleméaarimiseks avage masinauks, kallutage 0° peale ja liigutage 0 mm I6ike-
kdrguse peale. Nii on maardenippel optimaalselt ligipaasetav.
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Elektromotoorse paralleelpiiriku maarimine (mudel X)

Joon. 3-3 Lineaarjuhiku maarimiskoht

Joon. 3-4 Spindliajami maarimiskoht

Spindli maarimiseks liigutatakse paralleelpiirik max I6ikeasendisse, et kaasa-
pandud maardepressiga altpoolt maardeniplini ulatuda.

Méérdeainekogus

Maardeaine kogust tuleb tapselt jargida iga maarimise ajal ja selle hulk on 7
grammi! Tarnekomplektis oleva taidetud maardepritsiga maarimisel on vajaliku
maardeainekoguse lisamiseks vaja viis vajutust.

Liiga lUhikese intervalliga maarimine vai liiga palju maardeainet korraga pdh-
justab torkeid!
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ETTEVAATUST!

Grafiidi véi MoS2-lisanditega méaérdeaineid ei tohi kasutada!

3.6 Ohutusinfo

3.6.1 Tooohutus

Koigi kasietteandega puidutdotlemismasinate kasitsemine on asjatundmatul
kasutamisel seotud suure riskiga. Jargige seeparast alati kdesolevas peatukis
kokkuvoetud ohutusjuhiseid ning riiklikke ja muid té6kaitsendudeid (nt dnnetu-
se ennetamise eeskirjad)!

Markus!

Operaatorid peavad olema labinud masina kasutamise, seadistamise ja juhti-
mise alase koolituse!

+  Arge t66tage kunagi ilma vastava té6protsessi jaoks ettenahtud kaitsesea-
disteta (vt ka ,Formaatketassae ohutu kasitsemine — t66naidised”) ja arge
tehke muudatusi, mis vdiksid piirata ohutust.

+ Kontrollige enne igat t06d, kas kaitse- ja tddseadised on kindlalt kinnitatud
ega ole kahjustatud.

* Kindlustage masin enne tooriistavahetust, rikete kdrvaldamist ja korrastus-
toid juhusliku sisselulitamise vastu, nt lukustades pealuliti tabalukuga.

« Kasutada tohib Uksnes korrekiselt teritatud t6oriistu, mis on valmistatud
kooskdlas Euroopa normiga EN 847-1:2005+A1:2007.

* Freesimistodriista kasutamisel soonte I16ikamiseks tohib kasutada Uksnes
kasietteandega freese soonelaiusega kuni 20 mm, mis on tahistatud margi-
sega MAN kooskdlas Euroopa normiga EN 847-1:2005+A1:2007.

+ Paigaldata tohib ainult tehnilistes andmetes kirjeldatud m&&tmetele vasta-
vaid saekettaid. Saeketta kinnitusava |&abim&6t peab igal juhul olema 30
mm. Lahtiste vaherdngaste kasutamine pole lubatud.

+ Pdoretearv tuleb valida nii, et kbvasulamvarustusega saeketaste vdi soo-
nefreeside puhul ei Uletataks tooriistal esitatud suurimat lubatud p&érete-
arvu.

+ HS-saeketaste ja praguliste vbi deformeerunud kujuga saeketaste kasuta-
mine on keelatud.

+ Kandke alati liibuvat tddriietust ning vétke sdrmused, kaevorud ja kellad
ara.

* Hoolitsege ruumika, piisava valgustusega libastumiskindla t66koha eest.

+  Arge t66delge toorikuid, mis on masina talitiusvdimsuse jaoks liiga suured
voi liiga vaikesed.
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Votke sisse selline tddasend, et seisate alati saeketta kdrval valjaspool voi-
malikku tagasiloogipiirkonda.

Enne masina sisselllitamist tuleb eemaldada saeketta lahedusest lahtised
detailid.

Alustage |6ikamist alles siis, kui saeketas on saavutanud oma taispdorded.
Kasutage alati Glemist kaitsekatet!

Ulemise kaitsekatte kdrgus tuleb seadistada vastavalt I6igatava tooriku
paksusele. Kallutatud saekettaga to6tamisel tuleb kitsas kate laia vastu
valja vahetada. Masinatel, millel on lisavarustus ,saelehe kahele poole
poédramine®, tuleb kaitsekate viia kiljel likkamise teel vastavasse tédasen-
disse!

Po&orake alati tahelepanu tooriku kindlale juhtimisele ja kasutage selleks
vastavaid piirikuid.

Vaikeste toorikute (< 120 mm) paralleelpiiriku vastas l6ikamisel tuleb kasu-
tada tdukepulka.

Standardsete etteandeseadmete ja piirikutega ei tohi iGmarpuitu jargata
ega ldigata.

Kasutage alati I16hikkiilu, valja arvatud sisseldigete korral. Viimane ei tohi
olla paksem kui Idikesoone laius ega peenem kui kettasidamik. See tuleb
seadistada nii, et kaugus hammasvddst oleks vahemalt 3 mm ja maksi-
maalselt 8 mm. Juhtsoone laius peab olema 13 +0,5 mm. Olenevalt paksu-
sest on I6hikkiilud ette ndhtud standardsete kdvasulamvarustusega
saeketaste I6ikesoonelaiustele. Kui kasutatakse teistsuguseid saekettaid,
nt CV-saekettaid, siis tuleb valida vastava paksusega Iohikkiil, mis jaaks
I6ikesoone laiuse ja kettasidamiku paksuse vahele. Sellised I16hikkiilud on
saadaval masinaid muuvatest kauplustest voi otse ettevéttelt Altendorf®.

Sisseldigete korral tuleb kasutada tagasiloogikaitset, nt klambrikinga esi-
kiilge. See tuleb kinnitada topeltrullvankri soonde, kusjuures vanker peab
olema fiksaatoriga nihkumise vastu kindlustatud. Parast sisseldigete tege-
mist tuleb I&hikkiil ja Glemine kaitsekate kindlasti viivitamatult tagasi panna!

Tehke nurkldikeid ainult topeltrullvankrile kinnitatud ristkelgu abil. Hoolit-
sege selle eest, et vaikesed mahaldigatud toorikud ei haarduks saeketta
tdusva hammasvodga ega paiskuks minema, nt tugikiilu kasutamisega.

Kasutage servamisel tooriku allhoidmiseks hoidmiseks klambrikinga, mis
kinnitatakse topeltrullvankri kilge.

Etteandeaparaadi kasutamisel tuleb kasutada tagasilédgikaitseks vahe-
malt I6hikkiilu.

Kulunud laualiistud tuleb viivitamatult valja vahetada.
Vanksoonseadiste voi vanksoontooriistade kasutamine on keelatud.

Helirdhutase ei Uleta tdokohal reeglina 85 dB (A). Seetdttu kandke téota-
des kuulmekaitset.

Masina elektriosade kallal tohivad t6id teostada ainult elektrispetsialistid.

Masina, eelkdige laua, topeltrullvankri ja juhikute (nt paralleelpiirik) regu-
laarne puhastamine on oluliseks ohutusteguriks. Enne nende t66de alusta-
mist tuleb masin ettekavatsematu sisselilitamise vastu kindlustada.

Toote kirjeldus
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* Enne alumiiniumi saagimist tuleb masin pdhjalikult puhastada, eemaldada
koik laastujadgid ja kogu tolm ning valtida laastujaakide/tolmu suttimist.

+ Todbtlemise juures eralduv puidutolm ei halvenda mitte ainult ndhtavust,
vaid on ka osaliselt tervistkahjustav. Masin tuleb seetéttu mélema araimu-
otsakuga laastude araimususteemi kilge ihendada. Alumises araimuotsa-
kus valitsev 6hukiirus peab olema vahemalt 20 m/s. Koos masina
sisselllitamisega peab sisse lUlituma ka araimuseade.

HOIATUS!

Kui I16ikamisel tekivad vaikesed jaaktikid, mis vdivad saeketta tbusva hamba

toimel eemale paiskuda, siis kasutage alati lauaplaadile kinnitatud tugikiilu.

Joon. 3-5 Tugikiil
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3.6.2 Ohutusseadeldised
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Ettevétte Altendorf® formaatketassaed on valja tootatud, arvestades Euroopa
standardit DIN EN 1SO19085-5: 2018-02 ,Puidutdéétlemismasinate ohutus. 5.
osa: formaatketassaed” (ISO 19085-5:2017).

Konstrueerimisel peeti kdige olulisemaks optimaalseid t66tingimusi, alates ar-
vukatest mehaanilistest ja elektrilistest ohutusseadeldistest kuni mirasummu-
tamise ja tolmuemissiooni vdhendamiseni.

Masin on varustatud kdigi vajalike kaitseseadeldistega masinast Iahtuvate oh-
tude vastu, mida ei olnud ehitamise kaigus véimalik kdrvaldada. Nende ohutus-
seadiste hulka kuuluvad eriti:

+ Paralleelpiirik koos |6ikesuunas seadistatava joonlauaga: tagasitdmmatav
Idigatud detailide piiriku ja tdusva hammasvdo vahele kinnikiilumise valtimi-
seks ning Umber seadistatav madalamale juhtpinnale kitsamate ja lame-
date detailide I16ikamiseks piisava ruumiga juhtiva kée jaoks, koos
vdimalusega ka siin Ulemist kaitsekatet kuni tdddeldava detailini alla lasta.

* Vastu pinda hoidev seadis servamata massiivpuidu kinnitamiseks ja vastu
lauda hoidmiseks kaitsena aralibisemise vastu servamisloike ajal.

* Masina alusel oleva luugi, mis on ette nahtud rihma Umberasetamise jaoks
podrlemissageduse muutmiseks, elektriline riiv (ainult kolme p6o6rlemissa-
geduse korral). Avatud luugiga ei ole masina sisselllitamine véimalik ja kui
tootaval masinal luuk avatakse, lulitatakse ajamid valja.

*  Topeltrullvankri lukustusseadis kaitseks toddeldava detaili tagasilodgi eest
ristipiirikuga sisseldigete tegemisel.
* Automaatne pidur, mis paneb parast valjalilitamist pdhisaeketta vahem kui

10 sekundiga seisma, sbltumata saeketta Iabimdddust ja podriemissage-
dusest.

* Ergonoomiliselt sobiv juhtelementide paigutus hdlpsasti kattesaadavates
kohtades.

Toote kirjeldus
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3.6.3 Kaitsekate / Lohestuskiil

maksimaalse tddriistalabimoéddu 450 mm jaoks:

» saeketta maksimaalse 1abimdddu 450 mm jaoks masina té6laua kohal Ule-
mine, I6hestuskiilust eraldi kinnitatud kaitsekate kitsa ja laia polikarbonaa-
dist kaitsekattega I6ikamiseks mittevajaliku saekettaosa optimaalseks
katmiseks, kaitsega Gle maksimaalse 16ikekdrguse +5 mm tdstmise vastu.
Kaitsekatete eesmiste ja tagumiste otstesse integreeritud rullid hdlbusta-
vad nii tdddeldava detaili etteannet kui ka tagasitdmbamist pisut erineva
paksusega detailide puhul.

+ 2 Ibhestuskiilu saeketastele labimddduga 300 ja 450 tdéddeldava detaili 16i-
kesoonde kinnijddmise tagajarjel tekkivate tagasilédkide valtimiseks.
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3.6.4 Kaitseseadiste kontrollimine
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Kaiki kaitseseadiseid tuleb sisselllitatud pealilitiga testida, samuti kontrollida
terviklikkuse ja visuaalsete kahjustuste suhtes.

Testide labiviimiseks tuleb paigaldada suurim véimalik saeleht ja seada maksi-

maalne lubatud kiirus.

1. Avariiseiskamise luliti

Kaivitage pea- ja etteldikesaag
Vajutage avariiseiskamise lulitit (1)
Pea- ja etteldikesaed peavad 10 s jooksul seiskuma

2. Laastukanali pleki I6ppliiliti

Likake topeltrullvanker I6ppasendisse (pShisae keskel)

Léppldliti (2) aktiveeritakse kaitsekatte eemaleklappimi-
sega

Vajutage pea- ja etteldikesae sisselllitamise lUlitit

Pea- ja etteldikesaag ei tohi kaivituda

J‘&/ s 3. Topeltrullvankri I6ppluliti

Kaivitage pea- ja etteldikesaag
Likake topeltrullvanker peasae keskosa kohale, raken-

dades vabastusmehhanismi (vt joonist), seejuures akiti-
veeritakse [6pplliti (3)

Pea- ja etteldikesaed peavad 10 s jooksul seiskuma

4. Sisse- ja viljaliilitamise liiliti

Kontrollige koiki sisse- ja valjalilitamise liliteid (4), et
need poleks maardunud
Puhastage maardunud sisse- ja valjalllitamise lulitid (4)

5. Kaitsekate

Kontrollige kaitsekatet (5) kahjustuste suhtes

Kahjustuste tuvastamise korral vahetage kaitsekate (5)
vélja

Toote kirjeldus
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HOIATUS!

Ohutuse seisukohast olulised kaitseseadised on mdeldud kaitaja kaitseks.
Ohutuse seisukohast oluliste masina komponentide kahjustumise korral sei-
sake koheselt masin, kindlustage see ja alustage viivitamatult vajalike remondi-
toddega. Kaitaja peab hindama ohutuse seisukohast mitteoluliste
komponentide kahjustusi ja vastavalt sellele alustama remonditéddega.

Markus!

See kontroll tuleb teostada 1 kord kuus ja dokumenteerida!
Soovitame need testid té6juhendisse lisada.

Markus!

Kui peasae seiskumisaeg on pikem kui 10 sekundit, p6érduge Altendorfi tee-
nindusosakonna poole.

3.6.5 Patareide/akude kaitlemine

Teave patareidele kehtivate nouete kohta

Markus!

Viige vanad patareid digusaktides ettenahtud viisil kohalikku kogumispunkti voi
andke kaupluses tasuta ara.

Liitiumpatareidega seotud ohud

Kui liitiumpatareisid kasutatakse vdi hoitakse véljaspool nende tehnilist spetsifi-
katsiooni, vdivad need olla ohtlikud. Ohud on eelkdige seotud vale kasitsemise
ja kaitlemisega.

Vale kaitamise naited:

* mehaaniline kahjustus (sisemine lihis)
» termokoormus (sisemine lihis)
* Ulekoormus (tugev temperatuuritdus eksotermiliste protsesside tagajarjel)

ET:

Vastavalt Saksa téokaitseseaduse (ArbSchG) § 5 (t66ohutusmaaruse (Betr-
SichV) § 3) on kaitaja/ettevdtja kohustatud hindama ohuanallitsis ohte, mis
voivad tuleneda tehnilistest slisteemidest ja seadmetest.

Meetmed kaitseks kahjude eest
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Liitiumpatareide ohupotentsiaali maarab lisaks toote kujundusele olulisel maa-
ral ka moodulite v5i siisteemi enda véimsus. Ettevote Altendorf® kasutab vai-
kese voimsusega liitiumpatareisid (patareid < 1 kg). Kahju valtimise juhised
kehtivad nii uutele kui ka kasutatud patareidele.

Uldised ohutusnduded
Jargida tuleb alljargnevaid ohutuseeskirju.

Jargige koiki vastavate tootjate ja ohutuskaartide ndudeid.
Takistage valiseid luhiseid.
Takistage sisemisi lUhiseid (kaitse mehaanilise kahjustuse eest).

Korvaldage kahjustunud tooted nduetekohaselt (ka vaikeste kahjustuste
korral).

Arge asetage patareisid vahetult vai pisivalt kuuma temperatuuri katte voi
soojusallikate juurde (nt otsese paikesevalguse katte).

Tdotajaid tuleb instrueerida liitumpatareisid digesti kaitlema (analoogne
ohtlik aine)

Allikas: VdS 3103 : 2012-06 (01)
Liitiumpatareid — valjavote GDV margulehest kahjude valtimise kohta

Toote kirjeldus
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4 Moisted

4.1 Masina kirjeldus
Joon. 4-1 WA 80 X
1 Masinaalus 8 Kaitsekate
2 P&6rdedlg 9 Toukepulk
3 Teleskooptoru 10 Lauaplaadilaiendus
4 Ristkelk 11 Elektromotoorne paralleelpiirik
5 Nurgakaldepiirik 12 Juhtmoodul silmade kérgusel
6 Topeltrullvanker 13 Tagasitombekaepide
7 Lauaplaadipikendus 14 Kelgu lukusti

Joon. 4-2 WA 80 TE

1 Masinaalus 8 Kaitsekate

2 Poordedlg 9 Téukepulk

3 Teleskooptoru 10 Lauaplaadilaiendus

4 Ristkelk 11 Umarvardaga paralleelpiirik
5 Nurgapiirik 12 Juhtmoodul masina alusel
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Moisted

6 Topeltrullvanker 13 Tagasitdbmbekaepide

7 Lauaplaadipikendus 14 Kelgu lukusti

Ettelbige

Toodeldava detaili pealispinda tehtav sisseldige, mis on piisavalt stigav detailil
oleva kihi l1abistamiseks, et valtida t66deldava detaili alumise poole kahjusta-
mist pohisaekettaga.

Etteloikeketas

Pdhisaeketta ette paigutatud saeketas, mida kasutatakse etteldike tegemiseks
ning mis poorleb etteandesuunaga paralleelselt.

Sooned

Toodeldava detaili pealispinda tehtud sisseldiked, mis ei ole piisavalt stigavad,
et detaili saaks labi I6igata saeketta voi freesiga.

Masina ajam

Elektrijoul toimiv seadis masina liigutamiseks
Késiettenihe

Toodeldava detaili hoidmine ja/vai juhtimine.
Eemaldatav ettenihkeaparaat

Ettenihkemehhanism, mis on masinale nii kinnitatud, et seda saab tdéoasendist
valja pborata ilma tddriista vdi muu vahendita.

Kaitseseadis

Lisaseadis, mis ei ole masina statsionaarne komponent, kuid mis aitab kasuta-
jal tdddeldavat detaili ohutult ette likata, nt tdukeplaat voi tdukepulk.

Tagasil66k

Toodeldava detaili voi selle osade ootamatu akiline liikkumine to6tlemise ajal et-
teandesuunale vastassuunas.

Léhestuskiil

Kaitse t6ddeldava detaili tagasilédgi ja saeketta valjaulatuvate hammaste taht-
matu puudutamise eest.

Pihustusseadis (minimaalse maardega maarimine)

Vaiksem maardekogus kui traditsioonilistes jahutusmaardesisteemides ringlev
kogus on minimaalse maardega maarimise pdhitunnuseks. Erinevalt tavapara-
sest Uleujutusmaarimisest vajatakse laastuldikamisel minimaalse maardega
maarimisel ainult ménda milliliitrit (ml) maaret tunnis.

Moisted
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5 Montaap

5.1 Transport ja ladustamine

Keskkonnatingimused
Masinat ei tohi ladustada plahvatusohtlike v6i korrosiivsete gaaside laheduses.

Keskkonnatemperatuur peab transportimise ja ladustamise ajal jddma vahe-
mikku —25 ... +55 °C, luhiajaliselt on lubatud 70 °C.

Maksimaalne dhuniiskus ei tohi Uletada 90%, kondensatsiooni tuleb igal juhul
valtida.

Pakend

Pakendamise juures on otsustava tahtsusega transportimise viis. Kui lepingus
ei ole teisiti kokku lepitud, vastab pakend pakendidirektiivilie HPE, mis on kind-
laks maaratud Saksa puiduseadmete, kaubaaluste ja eksportpakendite Ghingu
(Bundesverband Holzmittel, Paletten, Exportverpackung e.V.) ning Saksa ma-
sina- ja seadmetootjate thingu (VDMA — Verband Deutscher Maschinen- und
Anlagenbau e.V.) poolt. Jargige pakendil olevaid piktogramme!

Demonteerituse tase

Formaatsae demonteerituse tase sdltub transporditingimustest ja masina va-
rustusest. P6himétteliselt tarnitakse formaatsaag mitme eraldi komplektina.

Tundlikkus

Formaatsae transportimisel tuleb toimida eriti ettevaatlikult, et valtida jou kasu-
tamisest voi ettevaatamatust peale- voi mahalaadimisest pohjustatud kahjustu-
si. Transportimise ajal tuleb valtida jarske liigutusi ja kondensvee
moodustumist suurte temperatuurikéikumiste téttu.

Vaheladustamine

Kui formaatsaagi voi paigalduskomplekte kohe parast tarnimist kokku ei panda,
tuleb saagi vdi komplekte hoolikalt kaitstud kohas ladustada. Seejuures tuleb
osad korralikult kinni katta, et tolm ja niiskus ligi ei paaseks. Formaatsae pinda-
mata osad on tarnimiseks konserveeritud ainega, mis tagab nende osade kait-
se umbes Uheks aastaks. Kui vaheladustamine kestab kauem, tuleb teha
jarelkonserveerimine.

5.2 Ohutusmeetmed enne kasutamist/paigaldamist

Ulespanekukoht

Formaatketassae llespanekukohas pole tarvis erilist vundamenti. Pérand peab
olema tasane ja horisontaalne ning masina kaalule vastava kandevdimega.
Masina Ulespanekukoha valimisel tuleb arvestada sellega, et formaatketassae
Umber oleks joonisel kujutatud ruum ja piisavalt vaba ruumi tdddeldava detaili
jaoks. Lisaks tuleb jargida vastavaid ohutuskaugusi ehitise osadest ja teistest
masinatest, et ei saaks tekkida kaitaja vdi teiste isikute muljumise ohtu.
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Joon. 5-1 Pdhiplaan

OHT!

Muljumisoht!

 Max tooriistamassi kasutamisel tuleb masin tmbermineku vastu kindlus-
tada!

» Jalgige, et oleks tagatud piisav ohutuskaugus hoone osade ja muude masi-
nate suhtes!

1363

568

‘
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R

Joon. 5-2 Ruumivajadus
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Siimbolite selgitus

Moot A: Kelgu pikkus + 290 mm

Moot B: Kelgu pikkus + 360 mm

Moot C:

Nurgapiirik kuni 2500 mm: 1445 mm - max 2630 mm

Nurgapiirik kuni 3200 mm: 1800 mm - max 3350 mm

Nurgakaldepiirik kuni 3500 mm: 1970 mm - maks. 3680 mm ( WA 80 X)
Mo&6t D: Lbikelaius + 310 mm tehase PA-Umberseadistamise korral

Loikelaius + 480 mm elektromotoorse imberseadistamise korral
Ldikelaius + 410 mm mudeli DIGIT_X korral
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5.3 Montaap

5.3.1 Teleskooptoru kallutushoova jaoks

Joon. 5-3 Teleskooptoru montaaz
[1] Keerake silinderpeakruvi valja

[2] Teleskooptoru likkamine eest Iabi kallutushoova korpuse
[3] Keerake silinderpeakruvi sisse ja kinni
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5.3.2 Lauaplaadi pikendus

Joon. 5-4 Laiaplaadipikenduse montaaz mudelil TE/ NT/ T
[1] Pistke lauaplaadipikenduse poldid aukudesse lauaplaadi esikiljel.

[2] Keerake see kahe M10 mutri ja alusseibiga (1) kergelt lauaplaadi kilge kinni.
[3] Vajadusel joondage kalle seadekruvidega (2) valja.
[4] Keerake M10 mutrid kinni.

Joon. 5-5 Lauaplaadipikenduse montaaz mudelil X
[1] Pistke lauaplaadipikenduse poldid aukudesse lauaplaadi esikiljel.

[2] Keerake see kahe M10 mutri ja alusseibiga (1) kergelt lauaplaadi kilge kinni.
[3] Vajadusel joondage kalle seadekruvidega (2) valja.

[4] Vajadusel joondage korgus ekstsenterkruvidega (3) valja.

[5] Keerake M10 mutrid kinni.
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5.3.3 Kilgsuunaja
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Joon. 5-6 Laiaplaadilaienduse montaaz (mudel TE / NT/ T)
[1] Pistke lauaplaadilaienduse poldid aukudesse lauaplaadi esikuljel.

[2] Keerake see kahe M10 mutri ja alusseibiga (1) kergelt lauaplaadi kiilge kinni.
[3] Vajadusel joondage kalle seadekruvidega (2) valja.
[4] Keerake M10 mutrid kinni.

Joon. 5-7 Lauaplaadilaienduse montaaz (mudel X)

[1] Pange lauaplaadilaienduse poldid aukudesse lauaplaadi otsmikupoolel ja asetage
laiendus ekstsentrikule.

[2] Keerake see kahe M10 mutri ja alusseibiga (1) kergelt lauaplaadi kiilge kinni.

[3] Vajadusel joondage kalle seadekruvidega (2) valja.

[4] Vajadusel joondage kérgus ekstsenterkruvidega (3) valja.

[5] Keerake M10 mutrid kinni.

Montaabp
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Joon. 5-8 Joonlaua montaaz

[1] Keerake joonlaud peitpeakruvidega (1) M6x30 kulge.
[2] Lo6ge pingutustihvt (2) 6x45 labi.
[3] Keerake peitpeakruvid (1) kinni.

Joon. 5-9 Paralleelpiiriku montaaz

[1] Pistke piirdevarda poldid (1) I&bi lauaplaadi aukude.
[2] Keerake lauaplaadi tagumisel kiljel M20 mutritega kinni.
[3] Likake paralleelpiirikut ettevaatlikult paremale ja vasakule piirdevarda (2) peale.
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Elektromotoorne paralleelpiirik (ainult mudel X)

Joon. 5-10 Elektromotoorse paralleelpiiriku montaaz
[1] Pistke telg 3 poldiga M10 otsmikupoolel lauaplaadi ette.
[2] Kinnitage tagantpoolt alusseibide ja M10 mutritega. Jalgige seejuures telje joondust
lauaplaadi suhtes!

Joon. 5-11 Elektromotoorse paralleelpiiriku montaaz
[1] Lauaplaadipikenduse piirkonnas kruvitakse telg tdiendavate M10 poltidega kinni.

Joon. 5-12 Elektromotoorse paralleelpiiriku montaaz

[1] Moodustage kolm pistikiihendust.

Montaabp
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5.3.4 Ristsuport ja nurgapiirik

Ristkelgu montaaz

Ristkelk tuleb igas punktis topeltrullvankri valjaulatuva imarvarda otsa panna
ja kinni pingutada.

Paigaldussammud:

- Pange ristkelgu [1] tugitoru teleskooptoru poldile [8].

Kallutage ristkelku topeltrullvankri poole, kinnitage ja pingutage ekstsenterhoo-
vaga (2) kinni; ekstsenterhoova kasutamist kirjeldatakse alljargnevatel lehtedel.

Joon. 5-13 Ristkelgu montaaz

[1] Tugitoru

[2] Ekstsenterklamberhoob

[3] Detailitugi

[4] Nurgapiirik

[5] Nurgapiiriku kinnitus

[6] Nurgapiiriku valjatdmmatav pikendus
[7] Teleskooptoru tugipolt
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WA/WGA nurgapiiriku ristkelgukinnitus

Joon. 5-14 Pingutushoob
[1] Pingutushoob
[2] Kaitseriivistus
[3] Kaitseriivistuse piiraja ristkelgu ligutamiseks
[4] Kaitseriivistuse ava ristkelgu eemaldamiseks
Ristkelgu viimiseks muusse asendisse topeltrullvankril avatakse pingutushoob
[1] kuni kaitseriivistuse piirajani. Ristkelku saab liigutada ilma, et tekiks selle al-
lakukkumise ohtu.
Ristkelgu eemaldamiseks tuleb kaitseriivistus véalja tdmmata ja pingutushoob
Ules poorata. Kaitseriivistus fikseerub avas [4]. Nid voib ristkelgu eemaldada.
Ristkelgu monteerimisel kinnitatakse see kdigepealt, tdmmatakse kaitseriivis-
tus vélja ja pddratakse pingutushoob kuni I8puni alla. Laske kaitseriivistus lahti.
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90 ° Nurgapiirik

Joon. 5-15 90° nurgapiiriku montaaz

1. Asetage nurgapiirik ristkelgule nii, et kinnituspoldid [1] Idaheksid soontesse
[2].

2. Keerake kinnituspoldid [1] kinni, positsioneerimine toimub koonuspindade
abil.

90° nurgapiiriku vahetamine

1. Keerake kinnituspolt [1] lahti.

2. Seadke nurgapiirik uude asendisse ja jalgige seejuures, et kinnituspoldid
I&heksid soontesse.

3. Keerake kinnituspoldid [1] kinni, positsioneerimine toimub koonuspindade
abil.
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Nurgakaldepiirik

Joon. 5-16 WGA juhtelemendid
[1] Pingutushoova 90° asend

[2] Kinnituse kraadiskaala

[3] Kinnituse pddrdpunkt

[4] Ristkelgu/topeltrullvankri pingutushoob
[5] C-prdfiili kinnitus

WGA standardvariandi / DIGIT L + LD montaaz

+ Asetage WGA piiriku tagumisele kuljele.
» Ldkake jooksurull topeltrullvankris olevasse soonde.
+ Keerake kraadiskaala kinnituse pide lahti.

+ Keerake WGAd ettevaatlikult 90°, nii et jooksurull [aheks topeltrull-lindi
soonde ja kraadiskaala kinnituse keermespolt profiili soonde.

+ Keerake kraadiskaala kinnituse pide kinni.
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Joon. 5-17 WGA montaaz

[1] Kinnituse kraadiskaala
[2] Kinnituse podrdpunkt
[3] Juhtratas
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90° kinnitus

Joon. 5-18 Kinnitus 90°
[1] Tugirullik
[2] Pingutushoob
[3] 90° piiraja
[4] Vajutusdetail pingutushooval
[5] Juhtpolt

N
w

|
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A

N\ —]
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k

Joon. 5-19 WGA vasak pool
[1] Teleskoopvarda pingutuskruvi

[2] Juhtsoon 90° asendi jaoks
[3] Kinnitusdetaili 90° asend
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Nurgakaldepiirik WGA_LD
Digitaalse nurga- ja pikkusnaidikuga nurgakaldepiirik

Joon. 5-20 WGA_LD

[1] Pingutushoova 90° asend

[2] Nurgamdddiku fikseerimispolt
[3] Kinnituse pddrdpunkt

[4] Pingutushoob

[5] Nurgaméddiku kinnitus

[6] C-prdfiili kinnitus

Nurgapiiriku paigaldamine

* Asetage WGA_LD piiriku tagumisele kiljele.

» Lukake kraadiseadistuse kinnituspoldid soont pidi kraadiskaalale ja nihu-
tage juhtkelk keskele.

+ Seadke pddrdepunkti kinnituse liugmutter sellisesse kohta, et p66rdepunk-
tini jaaks piisavalt ruumi.
» Ldkake jooksurull topeltrullvankris olevasse soonde.

+ Keerake WGAd ettevaatlikult 90° ja tdstke, et polt Iaheks kraadiskaala
soonde ja juhtratas kelgu soonde.

+ Laske WGA alla, et polt laheks juhtkelgu avasse.
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»  Keerake kinnituskruvi [5] I6dvalt kinni.

» LUkake liugmutter kinnituskruviga [3] pdérdepunkti.

+ Po&orake WGA 90° asendisse ja fikseerige pingutushoovaga [1]
*  Kinnituskruvi kinni kruvida

Juhtelemendid

Joon. 5-21 WGA_LD

[1] Teleskoopvarras

[2] Teleskoopvarda kinnitus

[3] 90° piiraja

[4] Juhtsoone 90° asend

[5] Kinnituse kraadiskaala

[6] Kinnituse pd6drdpunkt

[7]1 Topeltrullvankri juhtrull

[8] Pingutushoova 90° asend

[9]1 Nurgamdddiku fikseerimispolt
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Joon. 5-22 Kinnitus 90°
[1] Tugirullik
[2] Pingutushoob
[3] 90° piiraja
[4] Vajutusdetail pingutushooval
[5] Juhtpolt

‘o©

Joon. 5-23 WGA_LD vasak pool
[1] Teleskoopvarda pingutuskruvi

[2] Juhtsoone 90° asend
[3] Kinnitusdetaili 90° asend
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5.3.5 Topeltratastega kelk

60

Joon. 5-24 Alusvankri piirik
[1] Asetage alusvanker masinaalusele ja lukake vastu piirdekruvisid.

[2] Kruvige alusvanker kiilge.

Joon. 5-25 Keskvankri montaaz
[1] Asetage keskvanker nii alusvankri peale, et lukustus osutaks paremale.

[2] Likake keskvankrit niipalju paremale, et 1. topeltrull on just veel imarvarda peal.

Joon. 5-26 Pealisvankri montaaz
[1] Likake pealisvanker ettevaatlikult kinni kiillumiseta peale.

[2] Likake juhtvardad ettevaatlikult topeltrullide peale.
[3] Likake pealisvankrit jouliselt vasakule — kuni piirikuni.

Montaabp
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Joon. 5-27 Tagumine piirik

Joon. 5-28 Pealisvankri piirik
[1] Kontrollige, kas pealisvankris olev piirik ja alusvankris olev piirik jbuavad samaaeg-
selt Idppasenditesse.
[2] Vajadusel seadistage lile.

i

Joon. 5-29 Keskmine kinnitus
[1] Keerake keskmine kinnituskruvi kinni.

[2] Kontrollige alumiste jooksurullide seadistust.
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5.3.6 Elektriihendus

HOIATUS!

Elektriline pinge!

Koiki toid elektrisiisteemi kallal, sh vooluvérku tihendamist, tohivad teostada
ainult elektrispetsialistid.

Elektriliste komponentidega seotud t6dde korral eraldage masin toitevérgust!

+ Parast toitejuhtme Ghendamist tuleb luhida kéivitamisega kontrollida pdhis-
aemootori péorlemissuunda ja vajadusel korrigeerida, vahetades vorgu-
Uhenduskarbis kaks faasi.

* Pange tahele pdorlemissuuna noolt saekettakattel!
* Tingimata peab kasutama luhisekaitset!

+ Toitejuhet ja potentsiaalivaba kontakti ei tohi paigaldada kandekonsooli
piirkonda.

Elektrilhendus tehakse pealiliti korpuses, mis asub masina raami esikuljel.
Toitejuhtme Uhendusklemmide tahistused on L1, L2, L3, N ja PE, pingevabade
kontaktide ihendusklemmid on tahistatud tdhisega POT. Toitejuhtme ristlige
ja tehase poolt ette ndhtud kaitsmed soltuvad installeeritud mootorivdimsusest.

Kui masin Uhendatakse mobiilse toitejuhtmega, tuleb kasutada kummiisolat-
siooniga kaablit (juhtme tahis HO7RN-F). Noutav pistikihendus: Umarpisti-
kihendus vastavalt DIN 49463.
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Einspeisuni
L1/12/L3/PE

=l

24 3] K1M K2M
L_ NETZ ) DREIECK

K3M
STERN

K4aM

o]

M
3 ~n
OPTION
+0807,0000

Vorritzer

Joon. 5-30 Mudel X/TE

24V~
+0807.0000
S
v
|1+0880.0050
+0807.0011
Verstellantrieb o g
erstellontriebe
Displ Vorritz ~
Seﬁgourgn H6her?vers1eerllung v 3
KiM—aM [ ]
o +0680.0072 +0680.0072
Automatische Brems—  Fehler— R1 M1
Schiitzensteuerung Modul  Codes PTC Hauptmotor
Liihitahis Nimetus
Q1 Pealuliti
F1-F2 JuhtsiUsteemi kaitse (primaarne)
F7-F9 Juhtslsteemi kaitse (sekundaarne)
F15-F16 Pidurdusvoolu kaitsmed
+0860 S1 Topeltrullvankri I6pplliti
+880.0050S1 Saeketta katte 16pplliti
+0860 S2 Masinaukse I6ppluliti
GL1 DC-ajamite alaldid

+0680.0072 M1

Pohisaemootor

+0807.0000 M1

Etteldikesae mootor

+0680.0072 R1

Pd&hisaemootori temperatuurijarelevalve
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5.3.7 Tolmuimeja ihendus (tookohas)

Araimu tervikilhenduse D = 140 mm

Vmin = 1150 m3 /h 20 m/s juures

Alumine draimuthendus D = 120 mm

Voolikud ja liitmik ei ole masina tarnekomplektis!

Puidualase komisjoni ,Puidutédtlemismasinate tolmuemissiooni (t66kohal ole-
va tolmukontsentratsiooni) kontrollimise péhimétete” jargi méddetud tolmu
emissioonivaartused on alla 2 mg/m3. Seega saab masinaga Uhendamisel
nduetekohase kaitisesisese araimususteemiga, mille dhu liikumise kiirus on
Uhendusliitmikus vahemalt 20 m/s, lahtuda puidutolmu tehniliste standardite
vaartuste pidevast ja kindlast jargimisest. Korralikuks ja ohutuks t66tamiseks
tuleb masin araimuotsaku (masina raami ja kaitsekatte hoidiku tagumisel kiiljel)
kaudu araimususteemiga Ghendada. Minimaalne éhukiirus peab olema araimu-
otsakus 20 m/s.

Tarnekomplekti kuulub 80ne imemisvoolik kattest kuni tugitoru juures asuva
Uhendusliitmikuni. Araimuotsak ja voolikud ei kuulu tarnekomplekti!

Markus!

Arvestage alljargnevaga:

* Peab olema tagatud, et masina sisselulitamisel ltlituks ka araimusisteem
sisse. Selleks voib kasutada standardset olemasolevat pingevaba kontakti
(POT — vt elektriskeem) voi toitejuhtmesse installeeritud transformaatorit.

* Pihustusseadme (SPRAY) kasutamisel soovitame masina térgete valtimi-
seks kasutada sobivat niiskuseimejat!

«  Araimu tdhusust tuleb regulaarselt kontrollida!

* Ennetava tulekaitsemeetmena tuleb paigaldada sademekustutussisteem,
et valtida tulekahju ja plahvatusi filtrisiisteemides, silodes ja muus tootmis-
keskkonnas.

«  Araimusiisteem peab olema sobiv alumiiniumlaastude imemiseks.
*  Puidu-, alumiinium- ja plastilaastud tuleb alati eraldi kokku koguda.

*  Enne alumiiniumi Idikamist tuleb masin pdhjalikult puhastada ning koik
tolmu- ja laastujaagid eemaldada.

Joon. 5-31 Araimuiihendus WA 80 X/ TE
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Joon. 5-32 Laastukanali araimutihendus
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5.3.8 Masina pohiseadistus

66

Masina pbhiseadistus tehakse tehases |6ppmontaazi kaigus. Erinevate kompo-
nentide demonteerimise, transportimise ja paigalduskohal monteerimise t6ttu
voib olla vaja masina pohiseadistust korrigeerida. Alljargnevalt kirjeldatakse
ulekontrollitavaid masinaosi.

Kelgu all asuvad rattad

Rataste kontrollimine

Joon. 5-33 Rattad

Rattad peavad liugpinna alguses ja I6pus kaldpinnal peatusteta jooksma. Rat-
tad peavad olema seadistatud nii, et neid saab tuntava jou abil kdega peatada
ja et need libisevad edasi siis, kui kelku liigutatakse.

Rataste seadistus
Rattad on ekstsentriliselt paigaldatud ja reguleeritavad.

Rattad seadistatakse nii, et neid saab tuntava jéu abil kdega peatada ja et need
libisevad edasi siis, kui kelku liigutatakse. Liiga tugev seadistus pohjustab to-
peltrullvankri rasket liikkumist ja vdib anda ebasoovitavaid I6iketulemusi.

See toiming tuleb teostada koigil alumistel jooksurullidel!

Montaabp
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Mass A
0,1*%2

* 0

Lauaplaat

Mass B
+0,3
0,1 ¢

y—rih

Pa

1 A\

5 e v g g 1=
I AN
2

Kallutushoob
Kontroll

Lauaplaadi kontroll

Pange paralleelpiiriku joonlaud topeltrullvankrile
Liigutage vankrit keskmises asendis edasi ja tagasi

Pealisvanker peab asuma umbes 0,1 mm lauaplaadi
kohal

Lauaplaadi seadistus

Keerake lukustusmutter (1) lahti

Reguleerige lauaplaati, keerates mutreid (2) vasakule
vOi paremale

Keerake lukustusmutter kinni

Joon. 5-34 Kallutushoova kontrollimine

Toetage kallutushoob vastu masina alust ja tommake kallutushoova teleskoop-
toru taiesti valja ning kontrollige m&6tu A ja mddtu B. M&6t A ja mddt B peavad
olema seadistatud tolerantsiga 0,5 mm, vajadusel korrigeerige seadistust EX 1

ja EX 2 abil.

M6t nurgapiiriku alumise aare ja pealisvankri Glemise aare vahel (vt joonis 2)
on mark kallutushoova seadistuse tolerantsist. M6t tohib liikuda Gle ristkelgu-
ga voimaliku I6ikepikkuse 0,1 ja 0,9 mm vahel (kontroll lehtkaliibriga).
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0,1 bis 0,9 mm

Joon. 5-35 Nurgapiiriku seadistus
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Ristsuporti korgus
Kontroll

Joon. 5-36 Ristkelgu kérguse kontrollimine

Likake nurgapiiriku ja topeltrullvankri vahele u 0,5 mm paksune papp; pappi
peab saama igas asendis vabalt ligutada. Nurgapiirik peab paiknema topelt-
rullvankri pinna suhtes paralleelselt!

seadistamine

Joon. 5-37 Ristkelgu kérguse seadistamine

Seadistage kallutushoova poldi kdrgust, konterdage. Kui vahepilu topeltrull-
vankri positsioonist sdltuvalt muutub, siis tuleb kontrollida kallutushoova paral-

leelsust!
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Vaba loikeava seadistus

Topeltratastega kelk
Definitsioon:

Kelk, saeketas ja kilgsuunaja ei ole Uksteisega paralleelselt, seega ei moodus-
ta nurgapiirik ja kiilgsuunaja 90° nurka. Kelk liigub suunast vasakule millimeetri
murdosa jagu. Samal moel osutab kilgsuunaja kergelt paremale, nii et saeket-
ta taha tekib ava.

Saeketta tbusev hammas ei tohi Idigata, sellest hoolimata tuleb vaba I6ikeava
seadistada nii vaikseks kui voimalik. Etteldikeketta kasutamisel peavad mdle-
mad vabad loikeavad Uhesuurused olema.

Kontrollimine:

Seadke saeketas maksimaalsele 16ikekdrgusele, [6igake nurgapiiriku juurest
MDF-proovidetaililt 100 mm tikk ara. Loikavate ja mitteldikavate hammaste te-
kitatava heli jargi saab kindlaks teha, kas topeltrullvanker on digesti seadista-
tud. Ulesliikuvate hammaste puhul peaks vastupidiselt |6ikavate hammaste
murale olema kuulda ainult kerge vébin.

Seadistamine:

Vabastage kelgu kinnitused kummaski otsas ja keskel (kui on olemas). Vabas-
tage piirdekruvide vastumutrid. Reguleerige need vastavalt ja pingutage uuesti.
Seejarel seadistage topeltrullvanker vastu piirikukruvi ja keerake koik kinnitus-
kruvid tagasi kinni.

Kulgsuunaja

Kontrollimine:

Seadke saeketas maksimaalsele |6ikekdrgusele, 1digake paralleelpiiriku vastas
u 300 x 450 mm suurust proovidetaili (vdimalusel MDF). Téusvate hammaste
mira peab olema samasugune nagu topeltrullvankri korrektsel seadistusel va-
saku vabaldike puhul.

Kontrollkatse:

Seadke kulgsuunaja u 0,5 mm saekettale Iahemale, suruge I6hestuskiilu t66-
deldava detailiga kergelt kiilje poole ja Idigake u 50—80 mm tagurpidi sisse.
Tédmmake diges suunas valja, keerake detail Umber ja I16igake tavalisel viisil u
20 mm sisse. Erinevus nende kahe I6ike vahel peaks olema vaevumargatav,
kuid siiski kergelt tuntav.

Etteldikeketta kasutamisel arvestage, et mélemad vabad |6ikeavad peaksid
olema enam-vahem Uhtemoodi reguleeritud.
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Seadistamine: késitsi reguleeritav paralleelpiirik

Joon. 5-38 Standardse PA vabalbikeseadistus

* Vabastage mutrid ihenduspoldil Gmarvarras/lauaplaadi laiendus
+ Keskmiste kontramutrite reguleerimine muudab kilgsuunaja vaba I6ikeava
» Keerake kinni mutrid Ghenduspoldil imarvarras/lauaplaadi laiendus

Seadistamine: elektromotoorne paralleelpiirik

Joon. 5-39 Elektromotoorse PA vabalbikeseadistus

* Vabastage pingutuskruvid 1.
+ Seadistage vabaldige seadekruvidega 2 ette.
» Keerake kinnituskruvi 1 kinni.
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Nurkloige
Nurkloike kontrollimine

Enne nurkldike kontrollimist peavad topeltrullvankri ja kallutushoova seadistu-
sed kontrollitud ja vajadusel korrigeeritud olema.

Kontrollimine toimub jargnevalt.

Joon. 5-40 Nurkldige

Tddriistana kasutatakse teravat saeketast, D = 350 mm / 3,5/2,5/72 vahelduva-
te hammastega, péérlemissagedusel n = 5000 1/min. Vétke 1000 x 1000 mm
suurune tukk vdi MDF-plaat, plaadi paksus vahemalt 19 mm. Tehke 5 I6iget (vt
joonist), seejuures asetage jargmise I6ike korral viimati I6igatud kilg vastu nur-
gapiirikut (keerake plaati vastupaeva). 5. I16ikega I6igake maha u 10 mm laiune
riba. Md6tke nihikuga riba paksust mélemast otsast. Mlema m&ddu erinevus
neljaks jagatuna annabki nurgavea iga I6igatud meetri kohta.

Kontrollimine:

Nurkldiget tuleb kontrollida topeltrullvankril vdhemalt ristkelgu 2-s erinevas po-
sitsioonis.

Tehasepoolne seadistus:

Ristkelk pingutatakse kinni vankri otsast u 300 mm kaugusel asuvas positsioo-
nis ja tdiendavalt vankri otsast u 1300 mm kaugusel asuvas positsioonis. Nurk-
Idiget kontrollitakse ja seadistatakse nendes mdélemas asendis, nagu eelnevalt
kirjeldatud. Seadistusel ei tohi siis lubatud maksimaalne tolerants lletada < 0,2
mm (5. 16ike puhul (m&6t 1 — m&6t 2)).

Montaabp
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Saeketta asend 0°

Kontrollimine:

» Seadistage piirdeklapp 0° peale.

* Asetage kaks (u 100 mm laiused) riba serviti nurgapiiriku ette, 16igake sel-
les asendis ja likake Idikepinnad Uksteise vastu.

+  Tapse seadistuse korral on Idikepinnad paralleelsed, s.t Ibikepindade
vahel ei ole dhuvahet ndha.

Joon. 5-42 0°-asendi kontrollimine

Seadistamine:
Nahtava dhuvahe korral kalibreerige masin uuesti!
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6 Kasutamine

6.1 Formaatsae ohutu kdsitsemine

6.1.1 Ristsuport/nurgapiirik

Joon. 6-1 Plaatide t66tlemine

Nurgapiiriku saab ristkelgule paigaldada kahes asendis.
Asend 1: plaatide to6tlemine
Kasutaja surub tdéédeldava detaili piiriku vastu Idikesuunas.

Joon. 6-2 Taispuidu téétlemine

Asend 2: taispuidu ja kuni 600 mm laiuste plaatide to6tlemine

Kasutaja tdmbab té6deldava detaili piiriku vastu I6ikesuunale vastupidises suu-
nas.
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Nurgakaldepiiriku talitluse kirjeldus

* Nurgakaldepiirik kuni 49° kallutatav (nurganait skaalal), nurgast soltuv pik-
kuse parandamine skaalal

+ Kelgu soones jooksev juhtratas, mis takistab kallutamisel suunamislati 16i-
kepinnale sattumist

» Piiraja dare kinnitus p66rdepunktis ja kraadiskaalal
» Lisakinnitus positsioonis 90°
» Liigutatav, kinnitatav C-profiil tdddeldava osa lisakinnitusena

Juhtelemendid

Joon. 6-3 Kinnituskruvide asend

[1] Pingutuskruvi 1
[2] Pingutuskruvi 2

Nurga seadistamine

* Vabastage pingutuskruvid

+ Seadistage WGA nurk.

+ Korrigeerige pikkust.

» Keerake kinnituskruvi 1 kinni.

+ Juhtige kinnituskruvi 2 jarele ja keerake kinni.
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Pikkuse korrigeerimine

Joon. 6-4 Pikkuse korrigeerimise skaala

Nihutades nurgakaldepiirikut, saab korrigeerida seadistatud mdddu pikkust
analoogselt seadistatud nurgaga.

Nurga kaldepiiriku vahetamine

* Vabastage kinnituskruvi ja vabastushoob.
» Lukake nurgakaldepiirik 2. asendisse.

* Likake ekstsentrikkinnituse juhtelement 16puni pddrdepunkti soonde ja kin-
nitage.
*  Kinnituskruvi kinni kruvida

Markus!

Md&détude puhul, mida on vaja klappjuhikuga seadistada, tuleb jalgida, et kallu-
tuspiiraja oleks I6puni valja liikkunud!
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6.1.2 Kilgsuunaja

Joon. 6-5 Kinnituskruvi asukoht

Paralleelldike jaoks seadistatakse paralleelpiirik soovitud mdddule. Seadista-
tud m66t on ndhtav alumiiniumliistu serval.

Md&dduskaala saab parast kinnituskruvi vabastamist suvalise materjalipaksuse
peale seada.

Piirdesiinid

Joon. 6-6 Piirdesiini kérge asend
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Kilgsuunaja suunamislatti saab reguleerida I16ikesuunas ja profiilikdrguses.
Soovitud asendisse kinnitamine toimub Ulemise ekstsenterhoovaga.

Lihikeste detailide ristldikamiseks, jarkamiseks voi teisteks td0protsessideks,
mille kdigus voivad puidujaagid suunaja ja saeketta vahele kinni kiiluda, tuleb
suunamislatt tdmmata nii kaugele tagasi, et selle tagumine ots on saeketta ees.

Joon. 6-7 Piirdesiini lapiti asend

Lapikute ja kitsaste detailide tootlemisel seatakse suunamislatt lapiti asendis-
se. Seega jaab tdodeldava detaili juhtimiseks rohkem ruumi ja suunajat saab

saekettale lahemale lUkata ilma kaitsekatte vastu minemata, eriti kaldu seatud
saeketta korral.

HOIATUS!

Vigastusoht!

Alla 120 mm laiuste |6igete puhul tuleb materjal ette anda tdukepulgaga ning
suunamislatt peab olema lapiti.

Kasutamine
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6.1.3 Topeltrullvanker

Topeltrullvankri juhtelemendid:

Joon. 6-8 Topeltrullvankri juhtelemendid

K&epide koos lisavarustusse kuuluva saejuhtimise ja astmevaba kelgulukusti-
ga
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6.2 Toonaited
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Uldist

Altendorfi formaatketassaag on universaalne masin, mida saab kasutada mit-
mesuguste saagimisldigete tegemiseks. Kuid seejuures peab masin olema
vastavalt seadistatud.

Tooriistad

Kdige tahtsam on, et kasutatakse ainult laitmatus seisukorras saekettaid, et 16-
hestuskiil oleks digesti seadistatud ja Glemine kaitsekate oleks tihedalt vastu
téddeldavat detaili. Viimane on oluline tlemise aratdbmbe korralikuks funktsio-
neerimiseks.

P6drlemissagedus

Markus!

Poorake tahelepanu sellele, et oleks seadistatud dige pdorlemissagedus, ning
alustage parast masina sisselulitamist toodeldava detaili ettelikkamist alles
siis, kui saeketas on saavutanud taiskiiruse.

Kate asend

Kaed asetsevad tdddeldaval detailil ligistikku sdrmedega lapiti, poidlad on kae
ligi, piisavalt ohutus kauguses saekettast.

Téaiendavaid juhtndore ohutu to6tamise kohta leiate Uksikute tdoviiside kirjel-
dustest.

Kasutamine
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Servade ldikamine (servamine)

pantins s ay

e
w--t“'“

Joon. 6-9 Servamine

Léikeinstrument: pikilbikesaeketas

Tookaik: monteerige klambriking topeltrullvankri kilge. Asetage téddeldav de-
tail négusa poolega allapoole ja suruge klambrikinga alla. Parema kae peoga
avaldatakse toé6deldava detaili servale etteandesurvet. Hoidke kaed |6ikeinstru-
mendist piisavalt ohutus kauguses.
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Peenikeste to6deldavate detailide pikildikamine

=

Joon. 6-10 Pikildikamine

tooriku laius <120 mm
Léikeinstrument: pikilbikesaeketas

Tookaik: seadke paralleelpiirik soovitud I6ikelaiusele. Seadke Ulemine kaitse-
kate vastavalt td6deldava detaili kdrgusele alla. Likake t66deldav detail vastu
piirikut surutuna kelguga ette, saeketta piirkonnas kasutage tdukepulka ja lika-
ke lahtildigatud detail I6hestuskiilu taha. Lihikeste detailide puhul kasutage 16i-
kamise algusest peale tdukepulka.

Liistude loikamine

Joon. 6-11 Liistude 16ikamine

Léikeinstrument: téppislbikeketas
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Tookaik: seadistage paralleelpiiriku alumiiniumjoonlaud alumisele juhtpinnale.
Asetage t6odeldav detail kelgule ja suruge vasaku kaega vastu paralleelpiiri-
kut. Lukake toodeldav detail kelguga ette, kasutage saeketta piirkonnas tdu-
keplaati ning lUkake latti edasi kuni Idhestuskiilu taha.

Laiade toorikute ristildikamine

\

Joon. 6-12 Ristildikamine

Loikeinstrument: ristilbikesaeketas

Tookaik: asetage téddeldav detail nurgapiiriku vastu, ettelikkamisel suruge va-
saku kaega tugevalt vastu piirikut. Piirdeklapi kasutamisel tuleb see parast 16i-
get enne tagasitdbmbamist Ules keerata ja t6ddeldav detail saekettast eemale
nihutada vdi eemaldada t66deldav detail alles tdusva hammasvoo taga.
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Kasutamine
Kaetult Iloikamine, astmete lI6ikamine
Joo. 6-13 Kaetult Idikamine
Léikeinstrument: téppislbikeketas
Tookaik: Astmete I6ikamisel valige selline I6ikejarjekord, et araldigatud liist ku-
kuks ara saeketta piirikupoolsel kiljel. Laske kaitsekate té6deldavale detailile
ja juhtige detaili digesti (vasak kasi surub detaili vastu paralleelpiirikut).
Kaetult Iloikamine, soonte Idikamine
Joon. 6-14 Sooned
Léikeinstrument: k&sietteande jaoks lubatud soonefrees (max laius 20 mm)
84
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Tookaik: sulgege laua ava soonefreesiga sobiva siselauaga. Seadistage 16ike-
instrument soovitud soonesugavusele. Jatke 16hestuskiil kohale 16ikeinstru-
mendi tagumiseks katteks. Ettellkkamisel suruge t6ddeldavat detaili tugevalt
laua vastu (muidu on ettekavatsemata sisseldike oht).

Markus!

Kitsastele detailidele ristsoonte |6ikamisel kasutage alati nurgapiirikut.

Paralleelpiiriku vastas jarkamine

Joon. 6-15 Jarkamine

Materjal asetatakse ristsuporti nurgapiiriku vastu. Paralleelpiirikul seadistatak-
se ette soovitud méot, piirdesiin tommatakse parast fiksaatori vabastamist ta-
gasi saeketta ette ja I6igatavat materjali juhitakse topeltrullvankriga. Kui
piirdesiin on tagasi tdmmatud, ei saa t6ddeldav detail saeketta ja piiriku vahele
kinni kiiluda.
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Lihikeste ja kitsaste detailide ristildikamine

——

‘,.
A

Joon. 6-16 Ristildikamine

Léikeinstrument: téppislbikeketas

Tookaik: seadistage magnetiga tugikiil (ei ole tarnekomplektis) nii, et Idigatud
materjalitlikid ei saaks saeketta tdusva osa vastu puutuda. Juhtige td6deldavat

detaili ainult nurgapiiriku abil. Arge eemaldage puidujaatmeid I6ikeinstrumendi
lahedusest katega.
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Suuremoo6tmeliste plaatide I6ikamine

Joon. 6-17 Tikkideks 16ikamine

Selle td0protsessi juures saab mdddule seadistada nii paralleelpiirikut kui ka
nurgapiirikut. Kui suurest plaadist tuleb Idigata valja palju Ghesuguste m&étme-
tega tikke, siis on parim toimida nii, et esmalt Idigatakse paralleelpiiriku vastas
paralleelsed ribad ja siis saetakse need soovitud mootu. Kui Idigatavad osad
on siiski masina I6ikelaiusest suuremad, seadistatakse md6t masina nurgapiiri-
kul.
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6.3 Masina kasutamine

6.3.1 Pealiiliti / Mootorikaitse

88

Pealiiliti

Enne saeajamite sisselllitamist peab pealiliti olema asendis I. Pealdliti on ta-
histatud MUSTA varviga, st see pealliiliti ei taida avariiseiskamisfunktsiooni!
Pealllitist valjalUlitamisel kaib sae ajamite hoog pidurdamata maha!

Mootorikaitse

Mootorikaitse rakendumine on mark mootori Glekoormusest, mille pdhjus tuleb
vélja selgitada ja kdérvaldada enne uuesti sisse lulitamist (nt ajami blokeerumi-
ne toodeldava detaili kinnikiilumise t6ttu, liiga suure etteandekiiruse voi vorgu-
faasi katkestuse tottu).

Ajammootorid on mahisekaitsmega Ulekoormuse vastu kaitstud. See lulitab
mootori Ulemaarasel kuumenemisel automaatselt valja. Seejuures tuleb silmas
pidada, et etteldikekettaga masinatel lllitatakse ka etteldikeketta ajam valja,
seda ka siis, kui selle mootor ei ole lUlekoormatud. Taassisselllitamine on voi-
malik alles siis, kui mootor on maha jahtunud. Mootori mahajahtumisaeg voib
olla mitu minutit!

Kui Péhisaag SISSE nupp vilgub kiiresti (sagedus 4 Hz), tahistab see mootori-
kaitsme rakendumist.

Markus!

Mahisekaitsme kontrollimine

Vahemalt kord aastas tuleb elektrikul kontrollida PTC-takistite takistust (750
oomi £ 200 oomi) mootori klemmikarbis. M66teseadme kontrollimispinge ei tohi
sealjuures olla suurem kui 1,5V!

Kasutamine
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6.3.2 Sae ajamite sisse- ja valjalulitamine

Enne masina sisselllitamist hoolitsege selle eest, et kdik antud tddprotsessiks
vajalikud kaitseseadised on paigaldatud ja tddkorras. Lisaks kontrollige, kas
saekettad on korralikult kinnitatud ja et nende laheduses ei oleks tdddeldavaid
detaile ega muid esemeid. Luhikese sisselllitamisega kontrollige, kas saeketta
p6o6rlemissuund on dige.

Veenduge, et masina sisselllitamisega samaaegselt lUlituks sisse ka araimu.

Pdhisae kaivitamine toimub paneelile paigutatud vasaku valge surunupu vaju-
tamisega. Kaivitumine t66pddretearvuni (kaivitusvoolu redutseerimisega) jarg-
neb iseseisvalt. Etteldikesae saab kaivitada paneelile paigutatud parema valge
surunupu vajutamisega alles siis, kui pdhisaag on saavutanud oma t66p6orete-
arvu (umbes 5 sekundi parast).

Joon. 6-19 Juhtpaneel masina alusel (mudel X/TE)

Normaalseks valjaliilitamiseks vajutatakse vasakut musta klahvi. Péhisae
Valja-klahvi vajutamisega lulitatakse mdlemad saeajamid vélja, etteldikesaagi
on aga vdimalik parema musta klahviga ka eraldi valja lulitada.

Peale selle saab masina valja lUlitada ka topeltrullvankri mélemal kiljel paikne-
vate avariiseiskamisnuppudega. Seda valjalllitamise voimalust vdib kasutada
ainult avariijuhtumi korral.
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6.3.3 Poodrlemissageduse seadistamine

Peaajamil saab ette seadistada jargmisi pddretearve: 3000, 4000, 5000 pooret/
minutis.

Joon. 6-20 P&drlemissageduse muutmine

[1] Hoob
[2] Pddretearvu nihkregulaator

Péorlemissageduse muutmine

Lalitage ajam valja.
Vajutage avariiseiskamisnuppu.

Keerake kaasapandud silmusvétmega (NR 22) hooba allapoole, kuni see
fikseerub.

Seadke pooretearvu nihkregulaator soovitud péoéretele, pange Kkiilribirih-
mad vastavalt peale.

Keerake hoob Ules.

Markus!

I Rihma pingsus seadistub parast hoova liigutamist automaatselt!
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6.3.4 Saeketta vahetamine

Péhiliselt tuleb silmas pidada jargmist.

+ Arge paigaldage saekettaid, milles esineb mérasid véi on muul viisil kah-
justused.

+ Paigaldage Uksnes saekettaid labimé6duga 250 ja 450 mm vahel (WA 80
XITE).

* Kontrollige, kas seadistatud podrded ei ole saeketta jaoks liiga kdrged.
Koostatud saeketaste korral on suurimad lubatud p66rded toodud saeket-
tal kujul n maks =....

Poorake tahelepanu sellele, et paigaldada saab ainult lisaaukudega (2 ava 10
mm @ vahekaugusega 60 mm) saekettaid. See on vajalik pidurdusprotsessi
ajal saekettakinnituse lahtimineku valtimiseks.

HOIATUS!

Enne masinaga tootamist kontrollige, kas saeketta kinnitusstusteem on korrali-

kult kinnitatud!

Saeketta vahetamine

+ Ldlitage ajamid valja.

+ Seadke saeketas Ulemisele kdrguseseadistusele ja kallutage 0° peale.

+ Ldulitage pealdliti valja.

* Lukake pealisvankrit saevdlli keskkohani, vabastage saeketta keskel asuv
lukustus keskmise kelgu nuppu vajutades.

* Lukake pealisvanker Idikesuunas Idppasendisse.

+ Pododrake punane katteplekk eemale.

* Vabastage kruvi sisekuuskantvétmega.
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* Kruvige laiendpeaga pingutuskruvi vasakule keerates koos aarikuga kuil-
jest ara.

* Enne uue saeketta kohalepanemist puhastage mdlemad &arikud nende
kilge jdadda voinud saepurust ja tolmust.

» Asetage saeketas ja eesmine aarik saevdllile, kruvige kdega kilge ja kee-
rake kruvitsaga kinni.

+ Kontrollige, kas I6hestuskiilu tugevus ja kaugus saekettast on diged.

+ Sulgege alumine kaitsekate ja kontrollige kasitsi poorates, kas saeketas
liigub takistusteta.

HOIATUS!

Seadistage parast saeketta vahetamist I16hikkiil tingimata digesti paika!

* Lohikkiilu kaugus saeketta hammasvddst peab jaama 3 ja 8 mm vahele.

» Lohikkiilu kérgeim punkt peab olema seadistatud allapoole kdige Ulemist
hammast.

* Lodhikkiilu paksus peab olema vahemalt 0,2 mm vérra suurem kui saeketta-
sudamik.

Joon. 6-21 Ldhikkiilu seadistamine
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6.3.5 Saeketta soovitus

Toodeldav materjal " " » " o o o
S 3 3 I ° ° °
) ) ) ) i~ X X
X " " = () () ()
§ £ § £ § £ § £ g £ g £ g £
LT |82 |8Z |8 |8Z |55 | 2% |33
o E ER |Eg |E8 |EQ |2gR |Bog |23
S0 x| x| < x| £ Eun Eun
a2 i) fil(a) il ®Sa | S So So
Pehmepuit piki 60-80 | 24W | 28W | 32W | 36W | 40W 48 W 54 W
Pehmepuit risti 60-80 | 40W | 48W | 54W | 60W | 48 W 60 W 72 W
Lehtpuit, piki 60-80 | 24W | 28W | 32W | 36W | 40W 48 W 54 W
Lehtpuit, risti 60-80 | 40W | 48W | 54W | 60W | 48 W 60 W 72 W
Spoon 70-80 | BOW | 72W 80 W 96 W
Laminaatpuit 50-70 | 40W | 48W 48 W 60 W
Tisleriplaat 60-80 | 48W | 60W | 72W 60 W 72 W 84 W
Vineerplaat 50-80 | 40W | 48W | 54 W 60 W 72 W 84 W
Puitlaastplaat 60-80 | 48W | 60W | 72W 60 W 72 W 84 W
Lamineeritud puitlaastplaat 60-80 | 60TF | 72TF | 84 TF 80 TF 96 TF 108 TF
MDF-plaat 60-80 | 48W | 60W | 72W 60 W 72 W 84 W
Lamineeritud MDF-plaat 60-80 | 6OW | 72W | 84 W 80 W 96 W 108 W
Laminaatpdrandaplaat 50-70 | 60TF | 72TF | 84 TF 80TF | 96 TF | 108 TF
Kdva puitkiudplaat 60-80 | BOW | 72W | 84 W 80 W 96 W 108 W
PV C-profiilid* 40-60 | 60TF | 72TF | 90 TF 48DD | 60DD | 72DD
Akridlklaas 40-50 | 60W | 72W | 84 W 80 WF | 96 WF | 108 WF
Kipsplaat 40-60 | 48W | 60W | 72W 60 W 72 W 84 W
Alumiinium-profiilid* 60-70 | 60TF | 72TF | 90 TF 80TF | 96 TF | 108 TF
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Lihendid:
* negatiivne saehamba esinurk
W vahelduvhambad; TF trapets-lamehambad

+ Todriistade valimisel tuleb silmas pidada, et ei paigaldataks nurisid ega
kahjustatud tooriistu.

*  Todriistal toodud suurimaid lubatud p6oérdeid ei tohi Uletada.

+ HSS (kiirldiketerasest) saekettaid ei tohi kasutada!

+ Todriistadel peavad olema 60 mm Iabimdddu peale Uks pdhiava |abimoo-
duga 30 mm ja 10 mm labimddduga lisaavad.

«  Oige saeketta valik sdltuvalt tdédeldavast materjalist ja selle tugevusest on
oige ldikekiiruse korval puhta 16ike ja kasutaja vaikse t66joukulu seisuko-
halt otsustava tahtsusega. Tabelis on koostatud Altendorfi formaatketas-
saagide saeketaste valik. Antud tabel ei pruugi olla taielik. Kuna
I6ikekiiruse andmetes on kohati suuri vahesid, ei tohi optimaalsete I6iketu-
lemuste jaoks parimat Idikekiirust valja selgitada katsetamise teel!

Etteloikeketas
Etteldikeketas: D=120 mm, 24 lamehammast, pdhiava 22 mm

Lohestuskiilud

Kaasasolevad I6hestuskiilud sobivad oma suuruse poolest tabelis toodud
saeketaste labimddduga. Vastav vahemik on kirjas asjaomase I6hestuskiilu
alumise osa kiljes.

Léhestuskiilude paksus on dige siiski Uksnes siis, kui tegu on standardsete tu-

gevast metallist saeketastega. CV-saeketaste puhul on vaja teistsuguseid 16-
hestuskiile.

Kasutamine
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6.3.6 Kelgu lukusti

Joon. 6-22 Lukusti

Topeltrullvankrit saab pealisvankri otsas asuva hoova abil suvalises asendis lu-
kustada. Nii saab Idigatavat materjali vastu nurgapiirikut likata ilma, et kerges-
tiliikuv topeltrullvanker soovimatult likuma hakkab. Lukust vabastamine toimub
pealisvankri otsas asuva kaepidemega.

Taiendava lukustusasendiga saab ristsuportit selle keskmises asendis vank-
rilukusti abil blokeerida.

HOIATUS!

Arge dlitage ega méaarige pidurikatet ja piduripinda. Arge kasutage pidurikatte
piirkonnas lahusteid. Eiramine toob kaasa piduri talitlushaired vdi pidurikatte
riknemise.
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6.3.7 Paralleelpiiriku peenseadistus

Joon. 6-23 Manuaalse peenseadistusega paralleelpiirik.

Manuaalse peenseadistus hdlbustab paralleelpiiriku tpset seadistamist. Piirik
haalestatakse seadekruviga millimeetri tdpsusega ette.

6.4 Masina juhtimine

6.4.1 Pohisaeketta reguleerimine

Joon. 6-24 Juhtsiisteem

Korguseseadistus (mudel X/TE)

« """ klahvi vajutamisel 16ikekdrgus vaheneb.
+ "+" klahvi vajutamisel 16ikekdrgus suureneb.

*  Pluss- vdi miinusklahvi all hoidmise korral liigub saeketas 2 sekundit aeg-
lustatud kiirusega ja lllitub seejarel automaatselt kiirele kiirusele.

Kaldeseadistus (mudel X/TE)
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Enne saeketta kallutamist tuleb silmas pidada jargmist:

OHT!

Onht valjapaiskuvate jaagitukkide tottu

Oht saekettaga kokkupuutumisel paralleelpiirikuga
+ Eemaldage lauaplaadilt kaldepiirkonnas olevad toorikud.

» Seadke paralleelpiiriku piirdejoonlaud Ioikelaiusel < 130 mm lapiti asen-
disse.

Kaldenurga iimberseadistamine:

+ "0" klahvi vajutamisel kaldenurk vaheneb.
*  "45°" klahvi vajutamisel kaldenurk suureneb.

* "0°" voi "45°" klahvi all hoidmise korral liigub saeketas 2 sekundit aeglusta-
tud kiirusega ja lulitub seejarel automaatselt kiirele kiirusele.

*  "0°"vdi "45°" klahvi lUhike vajutamine annab tulemuseks Umberseadista-
mise 0,1° vorra.
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Kaldenurga naidu taatlemine (mudel X/TE)

+ Po&orake saeketas vertikaalasendisse ja kontrollige 90° nurka.
* Vajutage 3 sekundit RESET-klahvi, ndidikule ilmub 0,0.
* Masin on taadeldud.

Joon. 6-25 Mudeli X/TE taatlemine
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6.5 Kaitsekate

Joon. 6-26 Tavaline td6asend

Kaitsekatte eemalepdramiseks toimige jargnevalt.

* Ldulitage pealdliti valja ja kindlustage taassisselulitamise vastu.
* Vajutage hooba.

Joon. 6-27 Pingutuskruvi
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 Poorake kaitsekate eemale.

Joon. 6-28 Eemalepddratud kaitsekate

Markus!

Parast tooprotsessi [6ppu tuleb kaitsekate kohe tédasendisse tagasi kallutada
ja Pingutuskruvi lukustada.

HOIATUS!

Eemalepdodratud kaitsekattega voib td6tada ainult erijuhtudel, nt mahukate t66-

deldavate detailide puhul, olles seejuures eriti tdhelepanelik.
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6.6 Lisavarustus

Markus!

Jargmiste lisaseadmete kohta on lisatud eraldi juhend.

DUPLEX

Paralleelprogrammi ristkelk [PQS]
Pihustusseadis

Ajam Tip-Servo-Drive
Vaakumpinguti topeltrullvankris

®

6.6.1 Kiilgsuunaja DIGIT X-ga

DIGIT X Ekraan DIGIT X

Digitaalnaidiku ja peenseadistusega elektrooniline médtesisteem tagab paral-
leelpiiriku tapse ja kiire seadistamise. Ekraan asub alati vaatevaljas. Kontakti-
vaba mddtesusteem ei ole tolmu suhtes tundlik. Piirdesiini juhtpinna
vahetamisel toimub mé6du korrigeerimine moodtesisteemis automaatselt.

Patarei vahetamine

Vabastage pingutuskruvi Voétke korpus koos elektroonilise

naidikuga ara.
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Keerake kruvid vélja ja vOtke kaas  Vahetage patareid, jalgige diget
ara. polaarsust.

Elektroonilise naidiku pohiseadistus

Naiduelektroonika pdhiseadistus on vajalik, et mdéteslisteem masina iseara-
sustele kohandada. Iga I6ikeinstrumendi vahetuse korral tuleb pdhiseadistust
kontrollida ja vajadusel see uuesti sisestada. Kuna pdhiseadistust saab teha ai-
nult seoses paigaldatud I6ikeriistadega, ei ole tehasepoolne seadistamine voi-
malik.

* Lukake paralleelpiirikut vasakule mehaanilise piiriku vastu.
Hoidke nuppu F all ja vajutage nuppu RESET.

+ Seadistage paralleelpiirik Idikelaiusele 130 mm (piiriku joonlaud madalama
juhtpinna asendis).

» Loigake proovitiikk ja mddtke nihikuga detaili laiust.

* Vajutage nuppu F ja hoidke all, kolme sekundi parast hakkab naidiku
parempoolne koht vilkuma.

* Nupuga + saab vilkuvat vaartust iga nupuvajutusega 1 vérra suurendada.
Maksimaalse arvvaartuse 9 uletamisel algab numbrijada jalle 0-ga.

* Nupuga — saab vilkuvat vaartust iga nupuvajutusega 1 vérra vdhendada.
* Vabastage nupp F.
+ Seadistatud moot salvestatakse pdhiseadistusvaartusena.

Elektroonilise naidiku kalibreerimine
Elektroonilise naidiku kalibreerimine on vajalik, kui piirik kallutati laua alla.

* Lukake paralleelpiirikut vasakule mehaanilise piiriku vastu.

* Hoidke nuppu F all ja vajutage Iuhidalt nupule RESET, naidikule ilmub jalle
pdhiseadistusvaartus.

Elektroonilise naidiku Gimberliilitamine mm > toll voi toll > mm
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* Vajutage nuppu + kauem kui 3 sekundit, ndidikule ilmub Inch (mm).

+ Vabastage nupp +, elektrooniline ndidik kuvab seadistatud mddtu tollides
(Inch) vai millimeetrites (mm).
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Etteldikesaag I6ikab materjali alumisse poolde ainult u 1-2 mm sisse ja seejarel
I6ikab péhisaag materjali I1abi. Etteldikesae ketas peab olema pdhisaekettaga
tapselt joondatud ning vastavale laiusele seadistatud.

« Soovitav on kasutada RAPIDO etteldiketooriista.

+ Etteldikesaagi saab kaivitada paneelile paigutatud parema valge surunupu
vajutamisega.

Kaasapandud aarikute abil saab paigaldada kdiki levinud kahe- ja Uheosalisi
etteldiketdoriistu kuni [8bimddduni 120 mm ja avani 22 mm.

Reguleerimine

Kllgmine seadistamine toimub mehaaniliselt ja seda saab teha masina t66ta-
des.

Kilgseadistust teostatakse kaasasoleva sisekuuskantvétmega asukohas 1.

Joon. 6-29 Etteldikeseadme reguleerimine

Kdrguseseadistus jargneb elektromotoorselt. Etteldikeketta tookdrguse seadis-
tamist saab teostada iUksnes seisva masina puhul:

Normaalreziim:

+ Parast kattepleki avamist liigub etteldikeagregaat eelnevalt etteseadistatud
Ulemisele todkorgusele.

+  Sulgege katteplekk - etteldikeagregaat ligub alumisse puhkeasendisse.

+ Etteldikeseadme kaivitamisel liigub see iseseisvalt
puhkeasendist etteseadistatud t60kdrguse peale.

Tookorguse seadistamine:
Ulespoole:

+ Seadistamaks t06kdrgust rohkem ulespoole, vabastage pingutuskruvi (1)
ja keerake seadekruvi (2) VASAKULE.

Kasutamine
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» Pérast soovitud t66kdrguse saavutamist keerake pingutuskruvi (1) taas
kinni.

Allapoole:

+ Toéo6korguse vahendamiseks vabastage pingutuskruvi (1) ja keerake sea-
dekruvi (2) PAREMALE.

+ Seejarel sulgege katteplekk, et etteldikeagregaat liiguks tagasi puhkeasen-
disse.

+ Parast kattepleki veelkordset avamist liigub etteldikeagregaat etteseadista-
tud uuele t6dkorgusele. (Me soovitame seadekruvi (2) kuni 16puni pare-
male keerata ja katteplekk sulgeda, et uus t66kdrgus puhkeasendist
lahtuvalt ette seadistada).

» Pérast soovitud t66kdrguse saavutamist keerake pingutuskruvi (1) taas
kinni.

Joon. 6-30 kdrguse reguleerimine
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Saeketta vahetamine

Saeketta vahetuse kirjeldus kehtib kaheosaliste etteldikeketaste kohta ja sa-
muti saeketaste kohta, mille I6ikelaiust saab sujuvalt seadistada. Kasutage ai-
nult selliseid saekettaid, mille 1abim&6t on 120 mm ja ava Iabimd6t on 22 mm!

Lulitage ajamid valja.

Viige topeltrullvanker 16ikesuunda.

Vabastage saeketta keskkoha lukustus keskvankri nuppu vajutades.
Viige topeltrullvanker |I6ikesuunas I6ppasendisse.

Poorake alumine kaitsekate (punane katteplekk) eemale (etteldikeseade
liigub kdrgeimasse asendisse).

Vabastage kinnitusmutter kaasasoleva todriistaga.
Enne uue ettelbikeketta paigaldamist puhastage mdlemad aarikud kilge-
jdénud saepurust.

Asetage saeketas ja eesmine aarik saevdllile ja keerake mutriga paripaeva
kinni.

Lisaks tuleb etteldikeketaste kasutamisel koos RAPIDO Ibikelaiuse sujuva um-
berseadistusega pidada silmas jargmist:

Kasutusjuhendi mittejargimine vahendab lubamatult td6ohutust ja pdhjus-
tab vastutuse valistamise.

maks. pooretearv = 8200 1/min.
Lubatud loikelaiused 2,8—-3,8 mm.

Reguleerimisseadme lahti- ja kokkupakkimine peab toimuma erilise ette-
vaatusega, on vigastusoht!

Hoidke reguleerimisseadet ainult originaalpakendis!
Etteldikesae ketta paigaldamine peab toimuma valjaspool masinat.
Koik kinnituselemendid peavad paigaldatud olema.

Kinnituselementide kaotamise voi katki minemise korral voib kasutada
ainult originaalvaruosi!

Kasutamine
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Saeketta laiuse seadistamine
Standardsaeketas

+ Etteldikeketas viia vaheseibide abil laiusele, mis on 0,1 mm vorra laiem kui
pdhisaeketta laius

+ Etteldikeseadme joondus pdhisaega seadistada kdigepealt lauaplaadi kul-
jel.

*  Proovildige.

+ Valjajoonduse seadistamine vasakul kuljel vaheseibide lisamise vdi eemal-
damise abil.

Saeketas I6ikelaiuse sujuva seadistamise abil RAPIDO

Joon. 6-31 Vabastage pingutuskruvi

Joon. 6-32 Spindli reguleerimine

Markus!

Kasutage seadistustdddeks ainult kaasasolevat todriista!

» Vabastage pingutuskruvi, u 2 poret.
+ Po&orake spindlit, kuni soovitud mdot on saavutatud (1 p66re = 0,5 mm).
* Keerake kinnituskruvi kinni.

+ Tehke proovildige, vajadusel korrigeerige l6ikelaiust veel kord, nagu ulal
kirjeldatud.
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Saeketaste vahetamine RAPIDO puhul

Joon. 6-33 RAPIDO saekettad

Votke reguleerimisseade masina kuljest ara, vabasta-
mel 1 ge pingutuskruvi, sest liiga kdvasti kinnikeeratud pingu-
- tuskruvi véib pdhjustada reguleerimisseadme

i kinnikiilumist volli kilge!

Demontaaz:
] Kuuskantvétmega:
[ g
= % *Vabastage pingutuskruvi (1), keerake spindlit (2) u 3—
T, ' I 4 pboret paripaeva, kuni dariku (3) saab pesalt (4)
- et maha témmata.

Sise-Torx-votmega:

+ Keerake kruvid (5) vélja.

* Votke saeketas (6) ara.

* Puhastage aarik (3) ja kruvid (5) pdhjalikult. Kontakt- ja arikupinnad pea-
vad olema kuivad ja tolmust puhtad.

» Paigaldage uus saeketas, jalgige seejuures pdorlemissuunda ja aukude
asetust. Saeketas (6) asetseb lapiti aariku (3) peal ning saeketta kulumus
viitab kontaktpinnale.

+ Keerake kruvi (5) sisse ja pingutage pingutusmomendiga 8,6 Nm.
* Reguleerimisseadme teise poolega toimige samamoodi.

Montaaz: (Arge dlitage ega maérige)

*  Pingutuskruvi (1) on lahti.
» Asetage aarik (3) kohale (4) nii, et spindel (2) haardub keermeavaga (7).

«  Keerake kuuskantvdétmega spindlit (2) vastupéeva. Aarik (3) 1aheb kohale
(4), seejuures ei tohi suuremat jdudu rakendada.

+ Keerake spindlit (2) edasi, kuni mélemad saekettapooled on teineteise vas-
tas.

» Paigaldage reguleerimisseade masina kilge.
» Seadistage I6ikelaius, vt Glal.
» Keerake pingutuskruvi (1) ainult kergelt kinni.

Kasutamine
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6.6.3 Elektromotoorne paralleelpiirik

Elektromotoorne paralleelpiirik (ainult mudel X)

Elektromotoorne paralleelpiirik on elektromotoorselt juhitav liikumiskiirusega
200 mm/sek ja mootetapsusega + 0,1 mm. Piirik tuvastab automaatselt oma
asendi, eriti just saeketta ohupiirkonnas. See on varustatud avariivaljalilituse-
ga nii, et muljumisoht on valistatud. Lapiti voi seriti asetusega piirdeprofiili puhul
toimub mddtude korrigeerimine automaatselt.

1 2 3

. Joon. 6-34 Paralleelpiiriku kasitsemine

[11 Umberlilitamine mm/toll; vajutada klahvi > 3 sekundit, siis jargneb Umberlllitus

[2] Cal-klahv kalibreerimiseks; vajutage klahvi > 3 sekundit, siis ilmub ekraanile C.
Sisestage uus moot ja vajutage Cal-klahvi ning uus vaartus salvestatakse

[3] Numbriklahvistik mddtude sisestamiseks

[4] STOP-positsioneerimine

[5] START-positsioneerimine; slttib ohupiirkonda < 180 mm jdudmisel pdlema. Posit-
sioneerimine on vdimalik siis vaid sammreziimis.

[6] Ekraani méodunait
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6.6.4 Digitaalne moodunaidik DIGIT L
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Joon. 6-35 DIGIT L

Seadistatud moote kuvatakse digitaalselt vahemikus 150 mm kuni 3200 mm
tdpsusega +0,1 mm. Kontaktivaba skaneerimine toimub kulumiseta ja ei ole tol-
mu suhtes tundlik. 1/10 mm tapne seadistus toimub peenseadistuse abil.

Elektroonilise nadidiku kasitsemine

Joon. 6-36 Naidik DIGIT L

Klahvi 1 vajutamine: Piirikukilg lGlitub Gmber. Nupu 2, 3 vdi 4 vajutamisega lu-
litatakse elektroonilise naidiku mddtepiirkond imber. Suunamisklapp 1 on kind-
lalt mddtesusteemi ja elektroonilise ndidikuga seotud. M&6tepiirkond on u 150—
1630 mm. Piirdeklapp 2 on kallutuspiirik ning piirdeklapi 1 vasakul piirikul asu-
des on see 295,0 mm kaugusel piirdeklapist 1. Sellega saadakse mddtepiir-
kond u 445 mm kuni u 1750 mm. Kui piirdeklapp 2 lukatakse valjatbmmatavale
pikendusele, saab mddtepiirkonnaks u 1750 mm kuni 3200 mm, pikenduse
saab vajadusel fiksaatorpoldiga tugevasti piirdeklapi 1 kilge kinnitada.

Kasutamine
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Pingevarustus
Pingevarustus toimub aku kaudu. Laadimisseisundit ndeb ekraanil all paremal.
Akusid laetakse kaasasoleva akulaadijaga.

Aku vahetamine

Joon. 6-37 Aku vahetamine DIGIT L

AC ADAPTER © S

Joon. 6-38 Akulaadija
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Elektroonilise naidiku pohiseadistus / taatlemine

Naiduelektroonika pdhiseadistus on vajalik, et mddteslisteem masina iseara-

sustele kohandada. Iga I6ikeinstrumendi vahetuse korral tuleb pohiseadistust

kontrollida ja vajadusel see uuesti sisestada.

Toimimisviis:

» LuUkake elektroonilise ndidikuga suunamisklapp 1 paremale mehaanilise
suunaja vastu

» Kinnitage suunamisklapp 1 kinnituskruviga

» Loigake proovitiikk, mootke nihikuga detaili laius ja sisestage tapne vaar-
tus jargmiselt:

*  Vajutage nuppu 2 ja 3 sekundi parast ilmub jargmine menu kalibreerimi-
seks (ainult 1. suunamisklappi saab kalibreerida)

CJ 1
Kalibrieren
+ 2
153.0
Eingabe abschlieBen: @ -
4
mm
Joon. 6-39 Taatlemine

[1] Korvalolevat funktsiooniklahvi vajutades valitakse kiimnend. Kui kérgeim kiimnend
on valitud ja funktsiooniklahvi vajutatakse taas, jargneb madalaima kiimnendi valik.

[2] Vajutades korvalolevat funktsiooniklahvi, jargneb aktiivse kiimnendi ndiduvaartuse
suurendamine.

[3] Vajutades kdrvalolevat funktsiooniklahvi, jargneb aktiivse kimnendi ndiduvaartuse
vahendamine.

[4] Vajutades funktsiooniklahvi jargneb muudetud piirdeklapi vaartuse salvestamine
parameetrite L-L1 alla. Edasi jargneb nende suhete arvutamine kasutuspinnal nai-
datud piirdeklapivaartustega.

Elektroonilise nédidiku iimberlilitamine mm > toll v6i toll > mm

*  Vajutage menuinuppu (Menu)

+ Valige modtuhikuks toll (mm).
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6.6.5 PALIN

Joon. 6-40 PALIN

Funktsioonide lilevaade

* 2 piiriku seadistust.
»  Piiriku sujuv reguleerimine.
+ Taiendav toetuspind.

Moo6du seadistamine

+ Vbtke pingutushoob (1) lahti.
» Seadke PALIN soovitud mdddule.
+ Keerake pingutushoob (1) kinni.

Piiriku seadistamine

+  Keerake lukustuspolt (2) lahti.

* Viige piiriku latt kdepideme abil vajalikku asendisse ja fikseerige (jargige
mdddu kohta kehtivat juhist).

Mo&dbduskaalat saab parast kinnituskruvi (3) vabastamist justeerida.
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Taiendav toetuspind

* Viige pingutushoob (1) horisontaalasendisse.
+ Po&odrake seadis eemale.

Digitaalse m66dunéidiku ja peenseadistusega paralleelldikerakis PALIN
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Joon. 6-41 PALIN D

PALIN D omadused on samad nagu seadme PALIN puhul, siiski on sellel digi-
taalne vaartuste naidik ja 1/10 mm tapsusega peenseadistuse vdimalus.

Moodunaidu taastamine/vordlemine

* Nihutage piiriku korpus voi piiriku latt paremale kuni piiriku profiilklemmini
(4).

+ Fikseerige piiriku korpus kinnituskruviga.

» Vajutage korraga nuppe F ja RESET.

* Elektroonilisele naidikule ilmub jalle pohiseadistuse vaartus.

Moodunéidiku kalibreerimine

* Nihutage piiriku korpus voi piiriku latt paremale piirikule.
* Fikseerige piiriku korpus pingutushoovaga (1).
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» Loigake proovitikk ja mddtke nihikuga tdddeldava detaili laiust.
* Hoidke nuppu F vajutatuna, u 3 s parast hakkab naidiku parempoolne koht

vilkuma.

* Hoidke nuppu F edasi all.

* Nupuga + saab vilkuvat vaartust iga nupuvajutusega 1 vérra suurendada.
Maksimaalse arvvaartuse 9 uletamisel algab numbrijada jalle 0-ga.

* Nupuga — saab vilkuvat vaartust iga nupuvajutusega 1 vérra vdhendada,
kui vaartus langeb alla min arvvaartuse 0, siis algab numbrijada jalle 9-ga.

* Laske nupp F lahti ja mdot salvestatakse pdhiseadistusvaartusena.

Elektroonilise naidiku iimberliilitamine mm > toll voi toll > mm

*  Vajutage nuppu + kauem kui 3 sekundit, naidikule ilmub Inch (mm).

+ Vabastage nupp +, elektrooniline ndidik kuvab seadistatud mddtu tollides
(Inch) v&i millimeetrites (mm).

Patareide vahetamine

Suruge nadiduelektroonika
ettevaatlikult valja.

Keerake kruvid valja ja
votke kaas ara.

Vahetage patareid, jal-
gige diget polaarsust!

Tab. 6-1 Patareide vahetamine

Markus!

Teavet patareide/akude kaitlemise kohta vt ptk 3.
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6.6.6 STEG

Joon. 6-42 STEG

STEG saab ekstsenterfiksaatori abil topeltrullvankril suvalises kohas fikseerida.
STEG on topeltrullvankri teine tugi ja on ette nahtud abistamiseks suurefor-
maadiliste plaatide I6ikamisel.

6.6.7 Detailivajuti

Elektropneumaatiline vajuti

Joon. 6-43 Elektropneumaatiline vajuti
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Elektropneumaatiline vajuti fikseerib téddeldava detaili nurgapiiriku juures ja
selle kinnitusjoud on 6 baarise rdhu korral maksimaalselt 1000 N. Maksimaalne
kinnituskdrgus on 90 mm.

Kaitsesilinder fikseerib vajuti ainult juhul, kui survetaldrik on silindritelje suhtes
vertikaalne. Kui survetaldrik on rohkem kui 2° vorra vertikaalsest asendist val-
jas, nt kaeseljale asetamisel, hoidejéudu ei teki.

HOIATUS!
Kate vigastused!

» Survetaldrik peab olema igas suunas vabalt liigutatav, vastasel juhul on
kaitsefunktsioon ohustatud!

«  Arge kunagi asetage kési tahtlikult survetaldriku alla!

«  Arge kunagi asetage kaht sdrme vastakuti, paralleelselt vdi keskelt surve-
taldriku alla!
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Joon. 6-44 Vajuti kaugjuhtimine

Edasi- ja tagasiliikumise juhtimine toimub k&sisaatja vastava klahviga traadita
side teel.

Kahe vajuti kasutamisel juhitakse mdlemaid samaaegselt.

Klahvi vajutades sittib punane tuli pélema. Kui punane signaal ei sitti, siis tu-
leks patarei CR2032 valja vahetada.

Kasutamine
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6.6.8 Kaldepiirikud
Uhepoolne kaldepiirik

\ B

Joon. 6-45 Uhepoolne kaldepiirik

Piiriku saab ekstsenterfiksaatori abil kiiresti ja lihtsalt topeltrullvankri kllge pai-
galdada. M&oteskaalad on paigutatud kaldu ning on seetdttu optimaalselt kaita-
ja vaatevaljas. Pikkused kuni 2500 mm.
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7 Torked

HOIATUS!

Tdrgete kdrvaldamine on tavaliselt seotud kérgendatud riskiga.

Seeparast jargige siin eriti tdpselt vajalike meetmete tarvitamise juhiseid.

* Ldulitage pealdliti valja.

* Kindlustage peallliti ettekavatsematu taassisselulitamise vastu.

Viga

Pohjus

Korvaldamine

Seadet eiole
voimalik
sisse lulitada

Peallliti ei ole sisse
[Glitatud

Vérgu vai the faasi
katkestus

Ulekoormuskaitse
on rakendunud

Topeltrullvanker
Ule saeketta kesk-
koha liikkunud

Avariiseiskamis-
nupp alla vajutatud

Alumine katteplekk
saeketaste ees
avatud

Juhtahela kaitse
defektne

Viige peallliti asendisse ,I”

Oodake pinge taastumist voi kdrvaldage pin-
gekatkestuse pohjus, kontrollige tehases
paigaldatud kaitsmeid

Oodake ara mootori mahajahtumisaeg

Toémmake topeltrullvanker saeketta kesk-
koha ette tagasi

Vabastage avariiseiskamisnupp seda tém-
mates

Sulgege katteplekk

Lilitage pealdlitist valja, avage lulituskarp ja
tehke kindlaks, milline kaitsmetest F1, F2,
F8 on defektine. Tehke pdhjus selgeks ja
kérvaldage. Vahetage defektsed kaitsmed
valja, seejuures kasutage ainult sama tuge-
vaid kaitsmeid!

Masin lulitab
end toota-
mise aja
automaat-
selt valja

120

Pingekatkestus
Uhes voi mitmes
faasis tehases pai-
galdatud kaitsmete
rakendumisel

Kérvaldage faaside kadumise p&hjus

Torked
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Viga Pohjus Korvaldamine
Ulekoormuskaitse Vahetage saeketas ja/voi vahendage ette-
rakendumine nari andekiirust Oodake ara mootori mahajahtu-
saeketta vai liiga misaeg
suure etteandekii-
ruse tottu
Juhtahela kaitse Lilitage pealdlitist valja, avage lulituskarp ja
defektne tehke kindlaks, milline kaitsmetest F1, F2,
F8 on defekine. Tehke pdhjus selgeks ja
kérvaldage. Vahetage defektsed kaitsmed
valja, seejuures kasutage ainult sama tuge-
vaid kaitsmeid!
Tdddeldav Nuri saeketas Paigaldage terav saeketas
detail kiilub
ettelUkkami-
sel kinni
Lohikkiilu paksus ei | Paigaldage dige I6hikkiil, paksus peaks
sobi kasutatava olema sama v&i suurem kui saekettasiuda-
saekettaga mik.
Toodeldud Loikelaiuse naidu Seadistage modduskaala: Loéigake paralleel-
detaili val- mddduskaala on piirikuga detail, md6tke detail Gle ja nihutage
mismoot ei Umber seadistatud mddduskaalat nii, et joonlaua aar naitab
vasta paral- moddetud Idikelaiust.
leelpiirikul
seadistatud
I6ikelaiusele
Kallutus- Teleskooptoru voi Puhastage teleskooptoru voi rearullid; kont-

hoob tootab
turbulentselt

rearullid on maar-
dunud

rollige kaabitsat

Tdddeldud Loikelaiuse naidu Seadistage mddduskaala: Loigake toéddel-
detaili val- modduskaala on dav detaili nurgapiiriku juurest, mddtke detail
mismoot ei Umber seadistatud ja likake joonlauda nii, et luubinait vastaks
vasta nurga- mdddetud Idikelaiusele

piiriku sea-

distatud

I6ikelaiusele

Topeltrull- Alumised jooksu- Seadistage alumisi jooksurulle

vankril esi- rullid valesti sea-

neb kulglétk distatud

Topeltrull- Alumised jooksu- Seadistage alumisi jooksurulle

vanker on rullid valesti sea-

I6ppasendi- distatud

tes masina-

lauast

kdérgem
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Torked
Viga Po6hjus Korvaldamine
Saeketas Topeltrullvankri Seadistage vabaldige
héo6rub vastu | ebapiisav vaba-
topeltrull- I6ige
vankri kilge
Paralleelpiiriku liga | Seadistage paralleelpiirikut
suur vabalbige
Saeketas Paralleelpiiriku Seadistage vabaldige
hddrub vastu | ebapiisav vaba-
paralleelpii- I6ige
riku kulge
Saeketas Vabaldike vale Seadistage vabaldiked
kaib mdlema | seadistus
kulje vastu
Tdddeldav detail Pistke kiil I16ikesoonde voi kasutage pakse-
kiilub kinni mat I6hikkiilu
Kaitusviga Juhtige toodeldav detaili vasakul voi pare-
mal vastu piirikut. Arge juhtige topeltrull-
vankriga l6ikamisel toddeldavat detaili
mddoda paralleelpiirikut.
Toodeldaval Nuri saeketas Saeketta vahetamine
detailil on
kérbemisjal-
jed
Etteandekiirus liga | Suurendage etteannet
vaike
Saekettal on liiga Saeketta vahetamine
palju hambaid
Vale vabalbige Seadistage vabaldige
Rebendid Etteldikeketas ei Seadistage vabaldiked; vabaldige peab
etteldike- ole pdhikettaga olema peaaegu "0"
ketta tottu joondatud
Etteldikeketas liiga Seadistage saekettalaius
kitsas
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Torked
Viga Po6hjus Korvaldamine
Toodeldav Etteldikeketas on Vahetage etteldikeketas
detail tdu- nari
seb etteldi-
kekettaga
Idigates Ules
Loikekdrgus on Seadke etteldikeketas kérgemale
liga vaike
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Torked
Veateated mudelil X/TE
Viga Pohjus Koérvaldamine
SISSE nupp Pdhisaeketta moo-
vilgub kiiresti | tori temperatuur on
(4 Hz) liga korge
SISSE nupp Piduriseadme rike: Lulitage masin pealilitist valja ja uuesti
vilgub aegla- | vérgukontaktor
selt (1Hz) pole puhkeasendis
Pddrlemissa- | Signaali pole Kontrollige p6orete nihkregulaatori asendit
geduse naidu
LED-id vilgu-
vad
Veateated mudelil X
Viga Pohjus Korvaldamine
E 001 Piiriku joonlaud
serviti
Léppldliti min. saa-
vutatud
E 002 Piiriku joonlaud
lapiti
Léppldliti min. saa-
vutatud
E 003 Lopplaliti maks.
saavutatud
E 004 Avariiseiskamis- Kontrollige avariiseiskamisnuppu
;(gg_rselﬁ)ndatud Kontrollige ukse/katete/topeltrullvankri
E 006 Kokkuporge, kiir-
valjalllitus
E 007 Ajami positsionee-
rimise viga
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Torked

Veateated mudelil TE

rimise viga

Viga Pdhjus Koérvaldamine

E.H1 Loppldliti min. saa-
vutatud

E.H3 Lépplaliti maks.
saavutatud

E.S3 Lépplaliti maks.
saavutatud

E.04 Avariiseiskamis- Kontrollige avariiseiskamisnuppu
kett rakendatud Kontrollige ukse/katete/topeltrullvankri
(CE-kett) Ippliiliteid

E.O7 Ajami positsionee-
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8 Tehnilised andmed
8.1 Pohivarustus
Pohisaag

Tooriista kinnituspesa 1abimoot
Saeketta kallutuspiirkond
Tuhikaigu pdoretearv

30 mm
0-46°
3000/4000/5000 1/min

topeltrullvanker Topeltrullvankri 16ikepikkus vt tabelit
Nurgapiirik Pikkusesse saagimine vastu 3500 mm
nurgapiirikut 3200 mm

Pikkusesse saagimine vastu
nurgapiirikut DIGIT L-ga

Paralleelpiiraja

Loikelaius paralleelpiirikul

800, 1000, 1300 mm

Etteldikesaag Saeketta & 120 mm
Tooriista kinnituspesa & 22 mm
Tuhikaigu pdodretearv 8200 1/min

Araimusiisteem alumise Uhenduse l1abimoot 120 mm
Ulemise Uhenduse 1abimoot 80 mm
Tervikihenduse & 140 mm ala-
rohk 1200 PA
Ohu kiirus 20 m/s
Minimaalne 6hukogus 1110 m3/h

Umbrustingimu- Tdotemperatuur 10-40°C

sed

Max suhteline dhuniiskus

Masinat ei tohi kasutada sel-
liste gaaside ldheduses, mis
on korrosiooni tekitavad voi
plahvatusohtlikud!

90 %, kondensatsioonita
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pude abil

Pdhimootori pidurdamine,
mahise temperatuurijarelevalve

Kaal Masina mass, vastavalt mude- u 1000 kg
lile
Elektrialane Lukustatav pealdliti
varustus Kontaktorjuhtimine surunup- Juhtpinge 24 VAC

Elektrooniline multifunkt-
sioonmoodul

Pdhisae kallutuse ja 16ikekor-

- ; Elektromotoorse juhtimi-
guse Umberseadistus

sega,
digitaalne kallutusnurga-
naidik

Pdhisaemootor 4 kW

Etteldikesae mootor 0,75 kW

Topeltrullvankri I16ikepikkused

Maksimaalsed I6ikepikkused plaatmaterjali seadmisel vastu nurgapiirikut voi
nurgakaldepiirikut

Kelgu pikkus [mm] 2250 | 3000 | 3200 | 3400 | 3800 | 4300

Loikepikkus [mm] 2155 | 2905 | 3105 | 3305 | 3705 | 4205
Etteldikekettaga vdi ilma

Kasutatavad saekettad:

Saeketta 1abimdot [mm] | 250 300 315 350 400 450
Saeketta kérgus verti- 0-50 | 0-75 | 0-82 0-100 | 0-125 | 13-150
kaalselt [mm]

Saeketta kbérgus 45° 0-33 | 0-50 | 0-56 0-70 0-87 6-103
nurga all [mm]
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8.2 Erivarustus

Tarnitav erivarustus

Pohisaeajam
Voimsamad mootorid kuni 7,5 kW

Etteldikeseade

- kdrguse reguleerimine elektrimootori abil ja manuaalne kulgreguleerimine
- RAPIDO ettelbikeststeem

- LED valgustid ettel®ikuri ohualal

Topeltrullvanker

Topeltrullvankri pikkused alates 2250 mm kuni 4300 mm
Teine alus (STEG), aluse laiendus 400 mm vdrra
Toitellliti kelgu otsas

Eesmine tugirull

Laius 300 mm, positsioneeritav topeltrullvankri all 90° vdrra (minimaalne pikkus
3000 mm)

Nurgakaldepiirik (WGA)
WGA: pikkusm&odu ja pikkuse tasandamine skaala abil, pikkused kuni 3500 mm

WGA_L: pikkus reguleeritav peenseadistusega digitaalse naidiku (DIGIT L) abil,
seadistustapsus 0,1 mm, pikkuste tasandamine reguleeritav skaala abil, pikkused
kuni 3200 mm

WGA_LD: pikkusmddt, nurk, pikkuste tasandamine reguleeritav digitaalse naidiku
(DIGIT LD) abil, seadistustédpsus 0,1 mm / 0,01°, pikkused kuni 3200 mm

Kaldepiirikud
Uhepoolne kaldepiirik, skaala abil seadistatav nurk =30 kuni 45°, pikkused kuni
2500 mm

DUPLEX: kahepoolne kaldepiirik, skaala abil seadistatav nurk 0 kuni 90°, pikkused
kuni 1350 mm v&i 2150 mm

DUPLEX D: kahepoolne kaldepiirik, digitaalselt seadistatav nurk, seadistustapsus
0,01°, pikkused kuni 1350 mm v6i 2150 mm

DUPLEX DD: kahepoolne kaldepiirik, digitaalselt seadistatav nurk ja pikkus, seadis-
tustapsus 0,01°/ 0,1 mm, pikkuse nait kohandatakse automaatselt vastavalt seadis-
tatud nurgale, pikkused kuni 1350 mm v&i 2150 mm

Paralleelpiirik

néidikuga DIGIT X: digitaalne Idikelaiuse naidik (DIGIT X), kasitsi peenseadista-
mine, seadistustapsus 0,1 mm

CNC paralleelpiirik: liikumiskiirus 200 mm/s, automaatne asukoha tuvastus, seadis-
tustapsus 0,1 mm
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Tarnitav erivarustus

Paralleelloikeseadis PALIN
PALIN: pikkused 80—950 mm, seadistatav skaala abil
PALIN_D: pikkused 80-950 mm, digitaalselt reguleeritav seadistustapsus 0,1 mm

Ristkelk
- Viéljatbmmatav ristkelgu laiendus, tdiendav laius max 650 mm
- Taiendav ristkelk pérandale toetuva rulliga, tooriku max kaal 250 kg

Paralleelprogrammi ristkelk (PQS)

Integreeritud digitaalse ekraani ja pikkuste tasandusega ristkelk, mélemal kuljel 47°
vorra pooratav, seadistustapsus 0,01 mm

LASER-l6ikamisjalje naidik
Valguskiire laius u 3 mm, kiire pikkus u 5 m

Oigus teha tehnilisi muudatusi reserveeritud.
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9 Tehniline hooldus / remont

9.1 Uldist

Tahtsamate varu- ja kuluosade tagavara on formaatketassae pusiva talitlemise
ja kasutusvalmiduse oluliseks eelduseks. Garantii kehtib ainult meie poolt tarni-
tud originaalvaruosadele. Me juhime tadhelepanu selgelt sellele, et mitte meie
tarnitud originaalvaruosad ja tarvikud ei ole meie poolt ka kontrollitud ega kasu-
tamiseks lubatud. Selliste toodete paigaldamine ja/vdi kasutamine voib kindlas-
ti mdjuda negatiivselt formaatketassae ehituslikult maaratud omadustele ning
voib seelabi mdjutada aktiivset voi passiivset ohutust. Kahjude puhul, mis teki-
vad mitte originaalvaruosade ja -tarvikute kasutamisest, on igasugune ettevotte
Altendorf GmbH vastutus ja garantii valistatud.

Palume arvestada, et masina detailidele ja lisadetailidele on tihti spetsiaalsed
valmistamis- ja tarnimisnduded ning me pakume teile alati uusima tehnilise ta-
seme ja uusimate seaduslike eeskirjade alusel valmistatud varuosi.

Varuosade tellimiseks kasutage varuosade nimekirja.

Tapsema informatsiooni jaoks on varuosade nimekirjas toodud varuosade joo-
nised.

Varuosade tellimisel tuleb ara tuua jargmised andmed:

e masinanr
e artikli nr
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9.2 Klienditeeninduste aadressid

Altendorf GmbH
Klienditeeninduse osakond
Wettinerallee 43/45

D-32429 Minden
Telefon: +49/571/9550222
Faks: +49/571/9550111

E-post: service@altendorf.de
www.altendorf.com
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